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  ( นายภาณุเดช  อรัญชัย ) 
                                                                                                                     ผู้จัดท า 
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บทท่ี 1 
บทน า 

1.1 หลักการและเหตุผล 
          ปัจจุบันในการท าการเกษตรส่วนมากผู้คนที่ท าการเกษตรส่วนใหญ่จะพบปัญหาเกี่ยวกับเศษกิ่งไม้ตามสวนตาม
บ้านเรือนโดยไม่นึกถึงประโยชน์ของเศษกิ่งไม้หรือพืชต่างๆและทิ้งไปโดยเปล่าประโยชน์การท าลายในการเผา
ก่อให้เกิดก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ขึ้นสู่ชั้นบรรยากาศเกิดปัญหามวลภาวะทวีความรุนแรงขึ้นเลื่อยๆ   ดังนั้นสมาชิกใน
กลุ่มจึงมีแนวคิดที่จะพัฒนาท าเคร่ืองย่อยพืชขึ้นมาใช้ในการย่อยกิ่งไม้ที่มีขนาดใหญ่ให้เป็นชิ้นเล็กๆเพื่อน าไปใช้
ประโยชน์อย่างอื่นได้เช่น น าไปเป็นอาหารสัตว์หรือท าปุ๋ยหมักก็ได้ 
 
1.2 วัตถุประสงค์ 
             1. เพื่อพัฒนาเคร่ืองย่อยกิ่งไม้ให้มีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น 
             2. เพื่อสร้างความสามัคคีและฝึกทักษะการท างานเป็นทีม 
 
1.3 เป้าหมาย 

- เป้าหมายเชิงปริมาณ 
                 1. ประดิษฐ์เคร่ืองย่อยกิ่งไม้ 1เคร่ือง 

- เป้าหมายเชิงคุณภาพ 
                 1. สามารถใช้งานได้จริง สะดวก รวดเร็ว ทนทาน ปลอดภัย  และมีความทันสมัย 
1.4 ประโยชน์ท่ีคาดว่าจะได้รับ 

1. เป็นเคร่ืองมือที่อ านวยความสะดวกในการย่อยเศษกิ่งไม้                                                                                                                       
2. เป็นเคร่ืองมือที่สามารถเพิ่มประสิทธิภาพในการท างานได้มากขึ้นเมื่อเปรียบเทียบกับวิธีเดิม 
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1.5 ตารางการด าเนินงาน 

 
ตารางท่ี 1 แสดงวิธีการด าเนินงาน 

 
 
 
 

กิจกรรม 
   ตุลาคม   
 พ.ศ 2555 

พฤศจิกายน 
 พ.ศ 2555 

  ธันวาคม 
 พ.ศ 2555 

  มกราคม 
 พ.ศ 2556 

กุมภาพันธ์ 
 พ.ศ 2556 

   มีนาคม 
  พ.ศ 2556 หมายเหตุ 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 
1. ขั้นเตรียมการ 
 - ประชุมและ
วางแผน 
 - ศึกษาหาข้อมูล 
 - จัดท าโครงการ 
 - น าเสนอโครงการ 

                         

2. ขั้นด าเนินการ 
 - จัดอุปกรณ์ 
 - ลงมือปฏิบัติ 
 - ทดสอบ
ประสิทธิภาพ 
 - ปรับปรุงแก้ไข 
 - จัดรูปเล่ม 
 - สร้างสื่อเพื่อ
น าเสนองาน 

                         

3. ขั้นน าเสนอ 
 - ส่งรูปเล่มรายงาน 
 - น าเสนอผลงานต่อ
คณะกรรมการ 
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บทท่ี 2  
เอกสารท่ีเกี่ยวข้อง 

2.1 เหล็กแผ่น (Steel Plate) 

เหล็กแผ่น (Steel Plate) จัดอยู่ในประเภท เหล็กรูปพรรณ โดยส่วนใหญ่เกิดจากกระบวนการรีดด้วยลูกรีด 
(Roll Forming) เพื่อให้ได้ความหนาตามที่ต้องการ หากแบ่งประเภทของเหล็กแผ่นตามรูปร่าง แบ่งได้เป็น 2 ประเภท 
คือ เหล็กแผ่นม้วน และ เหล็กแผ่นหนา 

เหล็กแผ่นม้วน จะมีความหนาตั้งแต่ 0.1 –12 มม. ซึ่งยังแบ่งตามลักษณะการผลิตออกเป็น 
      - เหล็กแผ่นรีดร้อน จะมีความหนาต้ังแต่ 1.0 –12 มม.หรือภาษาตลาดเรียกว่า เหล็กแผ่นด า เพราะมีผิวสีด าเน่ืองจาก
ต้องรีดที่อุณหภูมิกสูงว่า 700 องศาเซนติเกรด โดยมากมักใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนในงานท่อ งานถังแก๊ส งานโครงสร้าง 
งานขึ้นรูปทั่วไปที่ไม่เน้นคุณภาพผิวและเป็นการขึ้นรูปไม่ลึกมาก 

      - เหล็กแผ่นรีดเย็น จะมีความหนาต้ังแต่ 0.1 –3.2 มม.หรือภาษาตลาดเรียกว่า เหล็กแผ่นขาว เพราะเป็นผิวที่ไม่มี
สนิมร้อนเหมือน เหล็กแผ่นรีดร้อน มีความสามารถในการปั๊มขึ้นรูปลึกมากกว่าขึ้นตามล าดับ โดยมากมักใช้กับงานขึ้น
รูปที่เน้นคุณภาพผิวและเป็นการขึ้นรูปไม่ลึก เช่น ตัวถังรถยนต์ ตัวบอดี้เคร่ืองใช้ไฟฟ้า เฟอร์นิเจอร์ 

      - เหล็กแผ่นเคลือบ ชุบผิวจะมีความหนาต้ังแต่ 0.1 –3.2 มม. อีกกลุ่มหนึ่งของเหล็กแผ่นคือ เหล็กแผ่นเคลือบชุบผิว 
หรือที่น ามาใช้ท า เหล็กแผ่นลาย ซึ่งโดยส่วนใหญ่จะเป็นเหล็กกล้าชนิดแผ่นเคลือบโลหะผสมสังกะสี เป็นเหล็กกล้า
ชนิดแผ่นที่มีคุณสมบัติต้านทานการกัดกร่อนในสภาพบรรยากาศทั่ว ไปเหนือกว่าเหล็กกล้าชนิดแผ่นธรรมดา 
โดยทั่วไปเหล็กจะถูกกัดกร่อนได้ในสภาพแวดล้อมต่างๆ กระบวนการกัดกร่อนเกิดจากการรวมตัวของเน้ือเหล็กกับ
ออกซิเจนเป็นออกไซด์ของ เหล็กซึ่งมีอยู่หลายประเภท การเคลือบเหล็กแผ่นด้วยสังกะสีเป็นวิธีการหนึ่งที่สามารถ
ป้องกันการกัดกร่อน ได้เป็นอย่างดี โดยชั้นเคลือบสังกะสีจะท าหน้าที่ 2 ประการคือ 

1. ป้องกันเนื้อเหล็กจากการสัมผัสกับบรรยากาศภายนอก 
2. สังกะสีจะท าหน้าที่ผุกร่อนแทนเหล็ก (Sacrificial protection) ในบริเวณขอบตัดของแผ่นเหล็กหรือบริเวณที่
เกิดรอยขีดข่วน 
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2.2 การเชื่อม 
การเชื่อมโลหะ ( welding ) หมายถึง การต่อโลหะ 2 ชิ้นให้ติดกันโดยการให้ความร้อนแก่โลหะจนหลอม

ละลาย ติดเป็นเนื้อเดียวหัน หรือโดยการเติมลวดเชื่อมเป็นตัวให้ประสานกันก็ได้ 
กรรมวิธีในการเชื่อมโลหะที่เป็นที่นิยมใช้กันอย่างแพร่หลายมีดังต่อไปนี้คือ 

1. การเชื่อมแก๊ส ( Gas Welding )เป็นการเชื่อมซึ่งจัดอยู่ในประเภทการเชื่อมหลอมเหลววิธีหนึ่ง แหล่งความ
ร้อนที่ใช้เกิดมาจากการเผาไหม้ระหว่างแก๊สอะเซทีลีน ซึ่งเป็นแก๊สเชื้อเพลิงและแก๊สออกซิเจน อุณหภูมิของการเผา
ไหม้ที่สมบูรณ์ ให้ความร้อนสูง 3200 องศาเซลเซียส และจะไม่มีเขม่าหรือควัน  
              2. การเชื่อมไฟฟ้า ( Arc Welding )การเชื่อมไฟฟ้าหรือเรียกอีกอย่างหนึ่งว่า การเชื่อมโลหะโดยวิธีการเชื่อม 
"อาร์ค" ความร้อนที่ใช้ในการเชื่อมเกิดจากประกายอาร์ค ระหว่างชิ้นงานและลวดเชื่อมซึ่งหลอมละลาย ลวดเชื่อมจะท า
หน้าที่ป้อนเน้ือโลหะให้แก่แนวเชื่อม 
 
2.3 กระบวนการพ่นสี  
องค์ประกอบในการพ่นสีชิ้นส่วนรถจักร- ยานยนต ์มีรายละเอียดดังน้ี 
   1. ปืนและปั๊มดูดสี พ่นสี  : มีทั้งชนิดที่พ่นด้วยงาน และชนิดที่พ่นด้วยเคร่ืองพ่นอัตโนมัติ  

2. ปั๊มลม  : ต้องเป็นชนิดที่ขจัดน้ ามันออกจากลม เพื่อท าหน้าที่เป็นตัวดันสีออกจากปืนพ่น ให้เป็นละออง 
(สเปรย์)  
3.โซ่หิ้วชิ้นงาน : เพื่อท าหน้าที่หิ้วไม้แขวนชิ้นงานเข้าไปในห้องพ่นสี ห้องอบสีให้แห้ง  
วัสดุ : ท าด้วยโลหะเหล็กทนความร้อน  
4. ห้องพ่นสี : เป็นห้องส าหรับท าการพ่นสี ซึ่งจะมีสองห้องเรียงกันคือ ห้องพ่น สีรองพื้น และห้องพ่นสีจริง 
คุณสมบัติของห้องคือ จะต้องสามารถป้องกันฝุ่นและผง และควบคุมปริมาณอากาศเข้า-ออกอย่างสมดุลกัน มี
ม่านน้ าไว้ป้องกันไม่ให้ละอองสีเกาะติด มีช่องส าหรับให้ละอองสีถูกดูดออกไปภายนอก  
5. ห้องพักตัวชิ้นงาน  : เพื่อใช้เป็นห้องพักตัว หลังจากชิ้นงานถูกพ่นสีจากห้องพ่นสีแล้ว  
6. ห้องอบสี : เพื่อใช้อบสีให้แห้ง ซึ่ง ห้องดังกล่าวจะได้รับ พลังงานความร้อนจากก๊าซแอลพีจี โดยใช้อุณหภูมิ
ในการอบ ๗๐ - ๗๕ องศาเซลเซียส ส าหรับชิ้นงานพลาสติก และ ๑๒๐ - ๑๓๐ องศาเซลเซียส ส าหรับชิ้นงาน
เหล็ก 
7. สี : มีใช้อยู่ ๓ ชนิด คือ สี Solid สี Metallic และสีทนความร้อน โดยทั้ง ๓ ชนิด เป็นสีชนิดที่ต้องผสมกับทิน
เนอร์  
8. น้ ายาผสมสี (ทินเนอร์)  : ใช้ผสมสีเพื่อให้สีมีความหนืดตามมาตรฐานที่ก าหนด  
9. ชิ้นงาน : มีทั้งชิ้นงานพลาสติกและชิ้นงานเหล็ก  
10. ไม้แขวนชิ้นงาน  : ใช้ส าหรับแขวนชิ้นงาน ซึ่งจะแขวนชิ้นงานได้จ านวนมากหรือน้อย ขึ้นอยู่กับขนาด
และชนิดของชิ้นงาน  
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11. ห้องล้างท าความสะอาดชิ้นงาน  : เป็นห้องส าหรับล้างชิ้นงานให้สะอาดปราศจาก ฝุ่นและไขมัน โดยใช้
สารเคมีเป็นส่วนผสมกับน้ า แล้วฉีดผ่านหัวฉีดพ่นไปบนชิ้นงาน  
12. ชุดจ่ายอากาศ  : เพื่อจ่ายอากาศบริสุทธิ์จากภายนอกเข้าไปในห้องพ่นสี เพื่อท าให้ระบบการหมุนเวียน    
อากาศในห้องพ่นสีเป็นไปตามมาตรฐานที่ได้ก าหนดไว้  
13. ห้องติดสติกเกอร์  : เพื่อท าการติดสติกเกอร์สีสันต่างๆ บนชิ้นส่วนที่พ่นสีเสร็จแล้ว  
14. พนักงาน (Worker)  : ท าหน้าที่แขวนชิ้นงาน เป่าลม เช็ดท าความสะอาด ผสมสี พ่นสี ติดสติกเกอร์ ปลด
ชิ้นงานหลังจากที่อบแห้งแล้ว ตรวจสอบคุณภาพ เคลื่อนย้ายชิ้นงานไปยังจุดต่อไป  
15. มาตรฐานการปฏิบัติงานและมาตรฐานการควบคุมคุณภาพ  : ก าหนดวิธีการท างาน และวิธีการตรวจสอบ
คุณภาพ  
16. รถเข็นใส่ชิ้นงาน  : ส าหรับใส่ชิ้นงานหลัง จากพ่นสีเสร็จแล้ว และใช้ส่งชิ้นงาน 

      

2.4 การผลิตชิ้นส่วนรถจักรยานยนต์ด้วยกระบวนการพ่นสี (Painting Process)  
             ชิ้นส่วนโลหะบางชนิดที่ส าเร็จรูปจากกระบวนการเชื่อมแล้ว เช่น ตัวถังรถ ท่อไอเสีย ถังน้ ามัน รวมทั้งชิ้นส่วน
พลาสติก เช่น ฝาครอบข้าง ฝาครอบหน้า ฝาครอบหลัง จะถูกน ามาเข้ากระบวนการพ่นสี โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อ
ป้องกันสนิมและสร้างสีสันที่สวยงาม กระบวนการพ่นสีจะประกอบด้วยกระบวนการต่างๆ หลายขั้นตอน โดยจะมี
องค์ประกอบที่ส าคัญในกระบวนการดังที่กล่าวมาแล้ว 
ขั้นตอนต่างๆ ของกระบวนการพ่นสี  
 
      ขั้นตอนท่ี 1: การแขวนชิ้นงานเข้ากับไม้แขวน 
      ขั้นตอนท่ี 2: การล้างท าความสะอาด ผิวของชิ้นงาน เพื่อท า การก าจัดไขมัน และคราบน้ ามันที่ติดอยู่บนผิวออกให้   
หมดน้ ายาที่ใช้ล้างจะต้องมีการควบคุม อุณหภูมิ เพื่อประสิทธิภาพในการท าความสะอาด  
      ขั้นตอนท่ี 3: การเป่าลมเช็ดท าความ สะอาดชิ้นงาน เพื่อขจัดฝุ่นผงออกจากชิ้นงานให้หมด ส าหรับ ชิ้นงาน  
พลาสติก จะใช้น้ ายาพิเศษชุบผ้านุ่มเช็ดถูชิ้นงานเพื่อก าจัดไฟฟ้าสถิตในชิ้นงานพลาสติก 
      ขั้นตอนท่ี 4: การพ่นสี  พนักงานจะใช้ปืนพ่นสีส าหรับการพ่นสีรองพื้น และสีจริง แต่จะใช้เคร่ืองพ่นสีอัตโนมัติ
ส าหรับชิ้นส่วนเหล็ก 
      ขั้นตอนท่ี 5: การตรวจสอบคุณภาพ  ตรวจสอบคุณภาพหลัง จากชิ้นงานผ่านออกมา จากห้องอบสี  
      ขั้นตอนท่ี 6: การติดสติกเกอร์ เพื่อความสวยงาม และความคงทนของสีผิว และท าการตรวจสอบคุณภาพขั้น
สุดท้าย 
      ขั้นตอนท่ี 7: การจัดส่ง ชิ้นส่วนทุกชิ้น เมื่อเสร็จสิ้นจากกระบวนการพ่นสีแล้ว จะถูกน าส่งไปยังหน่วยงานประกอบ
รถส าเร็จรูป 
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2.5 ส่วนประกอบและการท างานของเคร่ืองยนต์ 
             เคร่ืองยนต์เป็นต้นก าลังของเคร่ืองมือทุ่นแรงในการเกษตรตลอดจนรถแทรกเตอร์ และรถไถเดินตาม 
โดยทั่วไปคือเคร่ืองยนต์จุดระเบิดภายใน ก าลังที่ได้จากเคร่ืองยนต์จะถูกถ่ายทอดไปยังชิ้นส่วน และระบบ
ต่างๆ  เช่น  ล้อ เพลาอ านวยก าลัง เพื่อใช้ในการฉุดลากและขับเคลื่อนอุปกรณ์ทางการเกษตรต่างๆ  เช่น   เคร่ืองพ่น
สารเคมี ไถ เคร่ืองยนต์สามารถแบ่งออกได้ตามชนิดของน้ ามันเชื้อเพลิงที่ใช้ ถ้าใช้น้ ามันเบนซินเป็นน้ ามันเชื้อเพลิง 
เรียกว่าเคร่ืองยนต์เบนซิน  ถา้ใช้น้ ามันดีเซลเป็นน้ ามันเชื้อเพลิง เรียกว่าเคร่ืองยนต์ดีเซล  
             

เคร่ืองยนต์ดีเซล  4  จังหวะ  (4 Cycle Diesel Engine)  
             เคร่ืองยนต์แบบนี้  มีการท างานแบ่งออกเป็น  4 จังหวะ คือ จังหวะดูด จังหวะอัด  จังหวะระเบิด  และจังหวะ  
คาย  การท างานทั้ง 4 จังหวะของลูกสูบเท่ากับการหมุนของเพลาข้อเหวี่ยง 2 รอบ เคร่ืองยนต์ดีเซลมีหัวฉีดที่ท าหน้าที่
ฉีดน้ ามันเชื้อเพลิงให้กระจายเป็นฝอยเล็กๆ เข้าไปในกระบอกสูบ  เพื่อผสมกับอากาศที่ถูกอัดภายในกระบอกสูบที่มี
ความดันและอุณหภูมิสูงพอเหมาะ และจะเกิดระเบิดเอง 
 

     การท างานของเคร่ืองยนต์ดีเซล 4 จังหวะ  มีดังนี ้
 1.  จังหวะดูด (Suction Stroke)  ลูกสูบจะเคลื่อนที่ลง ลิ้นไอดีจะเปิด และลิ้นไอเสียจะปิด ขณะที่ลูกสูบเคลื่อนที่

ลงจะเกิดสูญญากาศภายในกระบอกสูบท าให้เกิดการดูดเอาอากาศเพียงอย่างเดียวเข้ามาในกระบอกสูบ  เมื่อลูกสูบ
เคลื่อนที่ลงจนถึงจุดศูนย์ตายล่าง  ลิ้นไอดีจะปิดเพื่อป้องกันไม่ให้อากาศหนีออกไป 

 2.  จังหวะอัด (Compression Stroke) ลูกสูบเคลื่อนที่ขึ้นขณะที่ลิ้นไอดีและไอเสียปิดท าให้เกิดการอัดอากาศ
ภายในกระบอกสูบจนกระทั่งลูกสูบเคลื่อนที่ถึงจุดศูนย์ตายบน  ปริมาตร  ของอากาศจะเหลือประมาณ 1/16 ของ
ปริมาตรเดิมและอุณหภูมิจะสูงประมาณ 550 องศาเซลเซียส 

 3.  จังหวะระเบิด (Power Stroke)  เมื่อลูกสูบอยู่ที่ต าแหน่งศูนย์ตายบน  อากาศจะถูกอัดเต็มที่และมีความร้อน
สูง  หัวฉีดก็จะฉีดน้ ามันเชื้อเพลิงเข้าไปในกระบอกสูบท าให้เกิดการระเบิด และผลักลูกสูบให้เคลื่อนที่ลง 

 4.  จังหวะคาย (Exhaust Stroke)  ลูกสูบจะเคลื่อนที่ขึ้น ลิ้นไอดีจะปิด แต่ลิ้นไอเสียจะเปิด  ท าให้อากาศเสียที่
เกิดจากการเผาไหม้ถูกขับออก  เมื่อสิ้นสุดจังหวะคายแล้วลูกสูบก็จะเคลื่อนที่ลงท าให้เกิดจังหวะดูดต่อไป 
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บทท่ี 3 
วิธีด าเนินงาน 

3.1 การเตรียมการก่อนเร่ิมโครงการ 
  1. ประชุมวางแผนการด าเนินงาน 
  2. คิดหาวิธีการท าเคร่ืองย่อยกิ่งไม้ 
  3. ตั้งชื่อโครงการให้สอดคล้องกับการปฏิบัติงาน 
  4. จัดประชุมเพื่อวางแผนการท างาน 

5. จัดท าบัญชีปฏิบัติงานโครงงาน  รายรับ-รายจ่าย 
3.2 การด าเนินการ 
  1. ประชุมเร่ืองการด าเนินโครงการ 
  2. ปรึกษาปัญหาและแนวทางแก้ไข 
  3. จัดหาวัสดุ  และสถานที่ด าเนินงาน 

 4. ลงมือปฏิบัติตามขั้นตอน  
3.3 งบประมาณ/ค่าใช้จ่าย 
 

ล าดับ รายการ จ านวน จ านวน
หน่วย 

จ านวน หมายเหตุ 

บาท ส.ต บาท ส.ต 
1 เหล็กแผ่นหนา 5มม. 3,300  1 3,300   
2 เหล็กแผ่นหนา 2มม. 1,750  1 1,750   
3 เหล็กฉาก 1นิ้ว 250  1 250   
4 ตุ๊กตา 150  4 600   
5 มู่เล่5 350  1 350   
6 ใบกบ5นิ้ว 480  2 960   
7 ล้อรถ 180  2 360   
8 ตัวครอบใบกบ 200  2 400   
9 น๊อตจับใบกบ 120  2 240   

10 น๊อตจับตุ๊กตา 100  1 100   
11 สายพาน,ส ี -  - 430   

รวม 9,210   
ตารางที่ 2 ค่าใช้จ่าย 



14 

 

บทที่ 4  
แบบการทดลองแบบแปลน 

4.1 แบบแปลน 
 

 
 

รูปที่ 1 แบบแปลน 
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รูปที่ 2 แบบแปลน 

 

 
รูปที่ 3 แบบแปลน 
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4.2 ตารางบันทึกการทดสอบ 
ล าดับ                        ผลการทดสอบ             วิธีแก้ไข            ผลการแก้ไข 

   1 จากที่ได้ทดสอบ ในการย่อยกิ่งไม้พบว่าเศษ
ไม้ไม่ค่อยละเอียด 

ท าแผ่นเหล็กเสริมและ
ปรับใบมีด 

ย่อยได้ละเอียดดีกว่าเดิม 

   2 การทดสอบย่อยกิ่งไม้สดพบว่าเศษที่ย่อยไม่
พ่นออก 

โค้งเหล็กแผ่นเสริมตรง
ปากทางออก 

เศษที่ย่อยพ่นออกได้ดี
กว่าเดิม 

   3 จากการทดลองย่อยกิ่งไม้ใหญ่เคร่ืองจะมี
อาการติดขัด 

ย่อยกิ่งไม้ขนาด
เส้นผ่าศูนย์กลางไม่เกิน
2.5นิ้ว 

ย่อยได้ดีกว่ากิ่งไม้ใหญ่
และละเอียดได้ดีกว่า 

 
ตารางที่ 3 ตารางบันทึกการทดสอบ 
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บทท่ี 5 
บทสรุป 

5.1 สรุปผลการด าเนิน 
              จากการที่ได้ท าเคร่ืองย่อยกิ่งไม้ขึ้นมานี้ หลังจากได้ทดลองประสิทธิภาพของ เคร่ืองย่อยกิ่งไม้ 
แล้วสรุปดังนี้ 

1. สามารถย่อยกิ่งไม้ได้ 
2. สามารถย่อยกิ่งไม้ได้ดีกว่าใช้มีดสับหรือตัด 
3. ใช้ย่อยต้นกล้วยจะใช้เป็นอาหารหมูก็ได้ หรือต้นมันที่ไม่ต้องสับ 
4. นักเรียนมีความรู้เร่ือง การตัดเหล็กด้วยแก๊ส การเชื่อม  การพ่นสี  รู้จักการท างานเป็นทีม 

และมีความสามัคคี 
              5.2 ปัญหาและอุปสรรค 

                1.   เคร่ืองสตาร์ทไม่ติด 
                2.   เคร่ืองพ่นพืชออกไม่หมด 
                3.   น้ าขังในกล่องเคร่ือง 
5.3 ข้อเสนอแนะ 

  1. ให้มีขนาดใหญ่ขึ้นกว่าเดิม 
  2. ที่ตักเศษกิ่งไม้ 
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บรรณานุกรม 
www.erdogeker.hu 
http://rattan.raicyber.com/?p=1346 
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9C%E0%B8%B1%E0%B8%81%E0%B8%95%E0%B8%9A%E0%B8%8A
%E0%B8%A7%E0%B8%B2 
http://vthaispray.com/%E0%B9%80%E0%B8%84%E0%B8%A3%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0
%B8%87%E0%B8%9E%E0%B9%88%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B5-
%E0%B8%84%E0%B8%B7%E0%B8%AD%E0%B8%AD%E0%B8%B0%E0%B9%84%E0%B8%A3/ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

http://www.erdogeker.hu/
http://rattan.raicyber.com/?p=1346
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9C%E0%B8%B1%E0%B8%81%E0%B8%95%E0%B8%9A%E0%B8%8A%E0%B8%A7%E0%B8%B2
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9C%E0%B8%B1%E0%B8%81%E0%B8%95%E0%B8%9A%E0%B8%8A%E0%B8%A7%E0%B8%B2
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ภาคผนวก 
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ภาพการปฏิบัติงาน 
 

 
ภาพที่ 4  การเชื่อมกล่องเคร่ือง 

 

 
ภาพที่ 5  การประกอบใบมีด 

 

 
ภาพที่ 6  การทดรองติดตั้งเคร่ือง 
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ภาพที่ 7  การท าสี 

 

ภาพที่ 8  การท าสีกล่องเคร่ือง 

 

ภาพที่ 9  การติดตั้งประกอบเคร่ือง 
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ภาพที่ 10  เจาะรูระบายน้ าออก 

 

ภาพที่ 11  การประกอบเคร่ือง 

 

ภาพที่ 12  ประกอบเคร่ืองเสร็จสมบูรณ์ 
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ประวัติส่วนตัว 

ชื่อ  นาย ภาณุเดช  อรัญชัย 
เกิดเมื่อวันที่ 15 กุมภาพันธ์ 2537 
ที่อยู่ 19 หมู่ 8  บ้านทุ่งมน  ต.เชียงเครือ อ.เมือง จ.สกลนคร 47000 
เบอร์โทรศัพท์ 0801957118  E-mail  p_panu@hotmail.co.th 
ประถมศึกษา  โรงเรียนทุ่งมนพิทยาคาร  ต.เชียงเครือ อ.เมือง จ.สกลนคร 
มัธยมศึกษา  โรงเรียนเซนต์โยเซฟ  ท่าแร่  ต.ท่าแร่ อ.เมือง จ.สกลนคร 
ประกาศนียบัตรวิชาชีพสาขางานเชื่อมโลหะ  โรงเรียนอัสสัมชัญเทคนิค  นครพนม 
ต.เวินพระบาท อ.ท่าอุเทน จ.นครพนม  
คติพจน ์: ไม่กลัวกับสิ่งที่ต้องเจอ  ไม่อยากเจอกับสิ่งที่หน้ากลัว 
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ประวัติส่วนตัว 
ชื่อ นาย ธนพล  แสนลัง 
เกิดเมื่อวันที่ 13 กุมภาพันธ์ 2538 
ที่อยู่ 12  หมู่8 บ้านหนองย่างชิ้น  ต.หนองย่างชิ้น อ.เรณูนคร จ.นครพนม 48170 
เบอร์โทรศัพท์ 0899437201  E-mail atsn.101@hotmail.com 
ประถมศึกษา  โรงเรียนชุมชนบ้านหนองย่างชิ้น  อ.เรณูนคร   จ.นครพนม 
มัธยมศึกษา  โรงเรียนเรณูนคร อ.เรณูนคร  จ.นครพนม 
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  สาขางานเชื่อมโลหะ  โรงเรียนอัสสัมชัญเทคนิคนครพนม  อ.ท่าอุเทน 
จ.นครพนม 
คติพจน์ : กล้าที่จะท า  กล้าทีจ่ะรับ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

mailto:atsn.101@hotmail.com


25 

 

ประวัตส่วนตัว 
นายฤทธิไกร  บุญตาท้าว 
เกิดเมื่อวันที่ 30 กันยายน พุทธศักราช 2537 
ที่อยู่ 147 หมู่ 14  บ้านเชียงเครือ   ต.เชื่องเครือ   อ.เมือง    จ.สกลนคร   47000 
โทรศัพท์  0883210831  e-mail  toplovenan_@hotmail.com 
ประวัติการศึกษา 
ประถมศึกษา  โรงเรียน เชนต์ยอแซฟศรีสงคราม  อ. ศรีสงคราม  จ.นครพนม 
มัธยมศึกษา  โรงเรียนเชนต์ยอแซฟสกลนคร   อ. เมือง   จ.สกลนคร 
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  สาขางานเชื่อมโลหะ  โรงเรียนอัสสัมชัญเทคนิคนครพนม  อ. ท่าอุเทน 
จ. นครพนม 
คติพจน ์: ล าบากวันน้ี  วันหน้าสบาย 
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