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ค าน า  
         รายงานเล่มนี้เป็นส่วนหนึ่งของรายวิชาโครงการเร่ืองท าตู้ CNC   โดยรายงานเล่มนี้ได้น าเสนอวิธีการ
และ ขั้นตอนการท าตู้ CNC ละเอียดและครบถ้วน สมาชิกในกลุ่มหวังเป็นอย่างยิ่งว่าจะเป็นประโยชน์ต่อ
นักเรียนและนักศึกษาหรือผู้ที่สนใจในโครงการตู้ CNC หรือน าโครงการนี้ไปพัฒนาปรับปรุงให้มี  
ประสิทธิภาพมากขึ้น    ถ้ารายงานเล่มนี้มีเนื้อหาผิดพลาดประการใดก็ขออภัย ณ ที่นี้ด้วย 
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บทท่ี 1 
บทน า 

1.1 หลักการและเหตุผล  
   ปัจจุบันในการเรียนการสอนรายวิชาภาคปฏิบัติตามหลักสูตรได้เน้นให้ผู้เรียนฝึกทักษะวิชาชีพโดย

การท าโครงการขึ้นมา  ระบบซีเอ็นซีเป็นระบบที่มีการพัฒนาขึ้นมาจากระบบเอ็นซีโรงงานอุตสาหกรรม
ต่างๆ ไม่ว่า จะเป็นโรงงานขนาดเล็ก ขนาดกลาง หรือขนาดใหญ่ ต่างก็ใช้ระบบซีเอ็นซีช่วยในการผลิต 
ชิ้นงานให้มีความเที่ยงตรง ลดความผิดพลาดจากการท างานไมว่าชิ้นงานนั้นจะง่ายหรือยากเพียงใด 
ก็ตาม  

 
1.2 วัตถุประสงค์  
           1. เพื่อพัฒนาตู้ CNC ให้มีความแข็งแรงคงทนปฏิบัติงานได ้
            2. ผู้เรียนได้น าความรู้มาปรับใช้ในการปฏิบัติงานจริง ได้แก่ การวัด การเชื่อม 

3. เพื่อสร้างความสามัคคีและฝึกทักษะการท างานเป็นทีม 
1.3 เป้าหมาย  
    - เป้าหมายเชิงปริมาณ  
                   เพื่อประดิษฐ์ตู้  CNC 1 ตู้ 
              - เป้าหมายเชิงคุณภาพ  
                   สามารถใช้งานได้ ทนทาน สะดวก รวดเร็ว ปลอดภัย และทันสมัย 
1.4 ประโยชน์ท่ีคาดว่าจะได้รับ  

1. ผู้เรียนได้น าความรู้มาปรับใช้ในการปฏิบัติงานจริง 
2. ผู้เรียนมีความคิดริเร่ิมสร้างสรรค์ สามารถแก้ปัญหาและอุปสรรคที่เกิดขึ้นได้เป็นการสร้างความ
เชื่อมั่นในการประกอบอาชีพเมื่อส าเร็จการศึกษา 
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1.5 วิธีด าเนินการ 

                                                                                   
กิจกรรม 

เดือนตุลาคม   
พ.ศ. 2555 

เดือนพฤศจิกายน 
พ.ศ. 2555 

เดือนธันวาคม 
พ.ศ. 2555 

เดือนมกราคม 
พ.ศ. 2556 

เดือนกุมภาพันธ์ 
พ.ศ. 2556 

เดือนมีนาคม 
พ.ศ. 2556 หมายเหตุ 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 
1.ขั้นเตรียมการ 
- ประชุมและวางแผน 
- ศึกษาหาข้อมูล 
- จัดท าโครงการ 
- น าเสนอโครงการ 

                         

2.ขั้นด าเนินการ 
- จัดอปุกรณ์ 
- ลงมือปฏบิัต ิ
- ทดสอบประสิทธิภาพ 
- ปรับปรุงแก้ไข 
- จัดรปูเล่ม 
- สร้างสื่อเพื่อน าเสนองาน 

                         

3.ขั้นน าเสนอ 
- ส่งรูปเล่มรายงาน 
- น าเสนอผลงานตอ่
คณะกรรมการ 

                         

 
ตารางท่ี 1  แสดงวิธีการหรือขั้นตอนการด าเนินงาน 
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บทที่2 
เอกสารที่เกี่ยวข้อง 

2.1 พัฒนาการของเคร่ืองจักร  CNC   มีมากกว่า 40 ปี ในปีค.ศ. 1948-1950  สถาบัน M.I.T            
( Massachusetts Institute of   Technology )   ไดเร่ิมน า โครงการพัฒนาเคร่ืองจักรกลที่ควบคุมด้วย 
ระบบคอมพิวเตอร์ขึ้น เพื่อที่จะน า ไปใช้ในการผลิตชิ้นส่วนเคร่ืองบินตามหลักการทางพลศาสตร์ที่ 
มีความซับซ้อน    จากการค้นคว้าวิจัย   ดังกล่าวจึงมีการสร้าง    และผลิตเคร่ืองจักรกลที่ควบคุมด้วย 
ระบบตัวเลขขึ้น ( NC  Machine )  เพื่อใช้ใน       อุตสาหกรรมโลหะดังนั้น พัฒนาการของ 
เคร่ืองจักร  CNC จึงเร่ิมจากเคร่ืองจักร NC  ขึน้มาก่อน 
 

 
ภาพที่ 1 เหล็กกล่อง 

 2.2 เหล็กกล่อง (Steel Tube) หรือที่รู้จักกันอีกชื่อ คือ เหล็กแป๊บ จัดอยู่ในประเภท เหล็กรูปพรรณ 
ซึ่งเหล็กกล่องมี 2 ประเภท คือ เหล็กกล่องสี่เหลี่ยม (Square Steel Tube) หรือที่เรียกกันว่า เหล็กแป๊บโปร่ง 
และ เหล็กกล่องสี่เหลี่ยมแบน (Rectangular Steel Tube) หรือที่เรียกกันอีกชื่อว่า เหล็กแป๊บแบน เหล็ก
ประเภทนี้เหมาะกับงานก่อสร้างขนาดเล็กและขนาดกลาง เช่นที่พักอาศัย และอาคารพาณิชย์ 
 

 

 

ภาพที่ 2 เหล็กฉาก 

 

 

 

http://www.xn--12casw6b0a2dhni7cd0le0b1ig5j.com/wp-content/uploads/2010/07/pap_2.jpg
http://www.xn--12casw6b0a2dhni7cd0le0b1ig5j.com/wp-content/uploads/2010/07/pap_2.jpg
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2.3 เหล็กฉาก (Equal Angle Bars) มีหลากหลายขนาดหลากหลายความหนาให้คุณได้เลือก การใช้งาน
ส่วนมากน าไปใช้ในงานฐานรองประตูเลื่อนหน้าบ้านมักใช้คู่กับเหล็กเพลาขาว หรือน าไปเชื่อมท าชั้นวาง
ของ และอ่ืนๆ มากมายที่จะสามารถน าไปใช้ได้ 

 
ภาพที่ 3 การเชื่อม 

 
2.4 การเชื่อม  

เป็นขบวนการที่ใช้ส าหรับต่อวัสดุ ส่วนใหญ่เป็นโลหะและพลาสติก โดยให้รวมตัวเข้าด้วยกัน ปกติ
ใช้วิธีท าให้ชิ้นงานหลอมละลายและการเพิ่มเน้ือโลหะเติมลงในแอ่งหลอมละลายของวัสดุที่หลอมเหลว เมื่อ
เย็นตัวรอยต่อจะมีความแข็งแรง บางคร้ังใช้แรงดันร่วมกับความร้อน หรืออย่างเดียว เพื่อให้เกิดรอยเชื่อม ซึ่ง
ตรงข้ามกับการบัดกรีอ่อนและการบัดกรีแข็งซึ่งไม่มีการหลอมละลายของชิ้นงานชิ้นงาน มีแหล่งพลังงาน
หลายอย่างส าหรับน ามาใช้ในการเชื่อม เช่น การใช้ความร้อนจากเปลวแก๊ส, การอาร์คโดยใช้กระแสไฟฟ้า, 
ล าแสงเลเซอร์, การใช้อิเล็คตอรอนบีม, การเสียดสี, การใช้คลื่นเสียง เป็นต้น ในอุตสาหกรรมมีการน ามาใช้
ในสภาพแวดล้อมที่แตกต่างกัน เช่นการเชื่อมในพื้นที่โล่ง, พื้นที่อับอากาศ, การเชื่อมใต้น้ า การเชื่อมมี
อันตรายเกิดขึ้นได้ง่าย จึงควรมีความระมัดระวังเพื่อป้องกันอันตราย เช่น ที่เกิดจาก กระแสไฟฟ้า, ความร้อน
, สะเก็ดไฟ, ควันเชื่อม, แก๊สพิษ, รังสีอาร์ค, ชิ้นงานร้อน, ฝุ่นละออง ในยุคเร่ิมแรกจนถึงศตวรรษที่ 19 มีการ
ใช้งานเฉพาะการเชื่อมทุบ (forge welding) เพื่อใช้ในการเชื่อมต่อโลหะ เช่นการท าดาบในสมัยโบราณ วิธีนี้
รอยเชื่อมที่ได้มีความแข็งแรงสูง และโครงสร้างของเน้ือรอยเชื่อมมีคุณภาพอยู่ในระดับที่น่าพอใจ แต่มี
ความล่าช้าในการน ามาใช้งานในเชิงอุตสาหกรรม หลังจากนั้นได้มีการพัฒนามาสู่การเชื่อมอาร์ค และการ
เชื่อมโดยใช้เปลวแก๊สออกซิเจน และหลังจากนั้นมีการ เชื่อมแบบความต้านทานตามมา 
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  ภาพที่ 4  เคร่ืองตัดเหล็ก 

 

  2.5 เครื่องตัดเหล็ก เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ตัดเหล็กเส้นและเหล็กข้ออ้อย ซึ่งเป็นเหล็กโครงสร้างที่มีความ
แข็งแกร่งสูงมากมักใช้ในการก่อสร้างด้วยคอนกรีต ซึ่งจะช่วยเพิ่มความสมบูรณ์ของโรงสร้าง การตัด
เหล็กเส้น เหล็กข้ออ้อยอาจจะเป็นเร่ืองยากเพราะมีความหนามาก ต้องใช้เคร่ืองมือเฉพาะส าหรับงานนี้ จึงจะ
ท าให้สามารถท างานได้ง่ายและปลอดภัยกว่าการใช้เคร่ืองมือชนิดอ่ืน เช่น แท่นตัดไฟเบอร์เคร่ืองตัดเหล็ก
ทั่วไป จะเป็นระบบการตัดเหล็กโดยใช้ใบมีดตัดเหล็กชุบแข็ง ซึ่งเปลี่ยนใบมีดได้ง่ายและลับให้คมได้
เน่ืองจากตัวเคร่ืองมักถูกใช้งานหนักอยู่เสมอ เคร่ืองตัดเหล็กที่ดีจะต้องสามารถรองรับใบมีดได้อย่างมั่นคง
ในระหว่างการใช้งานต้องมีความแข็งแกร่งและมีความยืดหยุ่นเน่ืองจากจะต้องรับแรงกดสูงมากในระหว่าง
การท างานตัวเคร่ืองจะต้องไม่แตกหักระหว่างรับแรงกดและไม่สามารถสร้างให้มีน้ าหนักเบาจนเกิดการบิด
งอจากการรับแรงกดโดยปกติแล้วส่วนประกอบจะท าจากเหล็กและมีใบมีดแนบติดมา โดยมีน๊อตหรือคลิป
เป็นตัวยึด และยังมีส่วนประกอบที่ให้ความปลอดภัยเมื่อผู้ใช้ต้องการเปลี่ยนหรือถอดใบมีด 

 
ภาพที่ 5 การท าสี 

 
2.6 การทาสีรองพื้น สีรองพื้นคือ สีที่ใช้ทาบนพื้นผิวก่อนทาสีจริงทับหน้า เพื่อช่วยให้สีทับหน้ายึด

เกาะกับพื้นผิวได้ดีและป้องกันความเสียหายจาก ปฏิกิริยาเคมีระหว่างสีทับหน้ากับพื้นผิว 
พื้นผิวเหล็ก :สีรองพื้นช่วยป้องกันการเกิดสนิม และช่วยเสริมการยึดเกาะของสีทับหน้า 
ขั้นสุดท้าย : การทาสีทับหน้าสี ทับหน้าหรือสีชั้นนอก มีเฉดสีต่างๆ ให้เลือกมากมาย ควรทาทับหน้า 2-3 
คร้ัง โดยทิ้งระยะให้สีที่ทาครั้งแรกแห้งสนิทเสียก่อนจึงทาทับครั้งต่อไป 
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บทท่ี 3 

วิธีด าเนินงาน 
 
3.1 การเตรียมการก่อนเร่ิมโครงการ  
         1. ประชุมวางแผนการดาเนินงานโครงการ  
         2 .เลือกประธาน และกรรมการ   
         3. ส ารวจราคาสินค้าในตลาด  
         4. จัดประชุมเพื่อวางแผนระบบงาน เตรียมความพร้อมของอุปกรณ์  
         5. จัดทาบัญชีปฏิบัติงานโครงการ  
         6.จัดท าบัญชีปฏิบัติงานโครงการ รายรับ-รายจ่าย 
3.2 การด าเนินการ  
         1. ประชุมเร่ืองการดาเนินโครงการ  
         2. จัดหาวัสดุ และสถานที่ในการปฏิบัติงาน   
         3. ลงมือปฏิบัติงานตาม 
3.3 ค่าใช่จ่าย 

 
ล าดับ 

 
รายการ 

ราคาต่อหน่วย จ านวน 

หน่วย 
จ านวนเงิน  

หมายเหตุ 
บาท ส.ต บาท ส.ต  

1 เหล็กแผ่นหนา   2 1,200  3แผ่น 3,600   

2 เหล็กแผ่นหนา0.07  800  4แผ่น 3,200   

3 ยางรองพื้น ขนาด2x1.58 100  4แผ่น 400   
4 สีรองพื้นเกาะเหล็ก 500  1กระป๋อง 500   
5 ครีมย้ า Rivet ตรากุ้ง 500  1แผ่น 500   
6 ลูก Rivet aiuminium 500  1กล่อง 500   
7 ใบตัด 20  20ใบ 400   

รวม 8,700   
 

ตารางท่ี 2 ค่าใช้จ่าย 
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บทท่ี 4 

การออกแบบและทดลองแบบแปลน 
แบบแปลน 
 

 
 

ภาพท่ี 6 แบบแปล 
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ตารางบันทึกการทดสอบประสิทธิภาพ 

 
ล าดับ ผลการทดสอบ วิธีแก้ไข ผลการแก้ไข 

1 ลิ้นชักมีปัญหาขนาดไมเท่ากันเลยเข้ากับ
โครงไมได้ 

น าไปตัดแล้วพับใหม่ เข้ากันได้ 

2 ล้อประตูตู้ CNC มีปัญหาไม่สามารถวิ่งได้ เอารางมาใส่เพื่อท าให้ล้อ
วิ่งได้สะดวก 

สามารถวิ่งได้สะดวกขึ้น 

3 ไปน าเคร่ือง CNC มาติดต้ังไมได้เพราะเจาะ
รูไมตรง 

ต้องไปตัดเหล็กฉากใหม่ 
แล้วน าไปยึดติดกับเคร่ือง 

สามารถติดต้ังได้ 

 
ตารางท่ี 3 บันทึกการทดสอบ 
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บทท่ี 5 
บทสรุป 

5.1 สรุปผลการด าเดินงาน 
  จากที่ได้ท าตู้  CNC  นี้ขึ้นมา หลังจากได้ทดลองประสิทธิภาพของตู้  CNC  แล้วสรุปได้ดังต่อไปนี้ 

           1. ตู้ CNC ให้มีความแข็งแรงคงทนมีความปลอดภัย 
           2. ผู้เรียนได้น าความรู้มาปรับใช้ในการปฏิบัติงานจริง ได้แก่ การวัด การเชื่อม 
  
5.2 ปัญหาและอุปสรรค์ 
           1. การติดตั้งเคร่ือง  CNC  เข้ากับตู้ 
           2. สีไม่แห้ง 
5.3 ข้อเสนอแนะ 
           1. ควรเพิ่มล้อทั่ง  4  ขา  
           2. ควรเพิ่มลิ้นชักเก็บเคร่ืองมือให้มากขึ้น 
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บรรณานุกรม 
http://hoummania.blogspot.com/2008/10/blog-post_31.html 
http://th.wikipedia.org/wiki/  
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ภาคผนวก 
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ภาพการปฏิบัติงาน 

 
 

 
                        ภาพปฏิบัติงานที่  7                                                            ภาพปฏิบัติงานที่  8 
 

               
                     ภาพปฏิบัติงานที่ 9                                                               ภาพปฏิบัติงานที่ 10 
 

            
                   ภาพปฏิบัติงานที่ 11                                                             ภาพปฏิบัติงานที่ 12 
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ภาพปฏิบัติงานที่ 17 
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