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แรงงานคนเพื่อใหเ้ขา้กบัยคุใหม่และพฒันาต่อไปใหเ้หมาะกบัคนรุ่นใหม่ 
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บทที ่ 
บทน า 

1.1 หลกัการและเหตุผล 
การท านาหยอด เป็นวิธีการปลูกขา้วท่ีอาศยัน ้ าฝน โดยหยอดเมล็ดขา้วแห้ง ลงไปในดินเป็นหลุมๆ หรือโรย

เป็นแถวแลว้กลบเมล็ดขา้ว เม่ือฝนตกลงมาดินมีความช้ืนพอเหมาะ เมล็ดก็จะงอกเป็นตน้ การท านาหยอดนิยมท าใน
พื้นท่ีสภาพไร่ หรือนาในเขตท่ีการกระจายของฝนไม่แน่นอน แบ่งเป็น 2 สภาพ ไดแ้ก่ 1) นาหยอดในสภาพไร่ (ขา้ว
ไร่) พื้นท่ีส่วนใหญ่มกัเป็นท่ีลาดชนั เช่น ท่ีเชิงเขาเป็นตน้ ปริมาณน ้ าฝนไม่แน่นอน สภาพพื้นท่ีส่วนใหญ่ไม่สามารถ
เตรียมดินโดยการไถได้ จึงจ าเป็นต้องหยอดข้าวเป็นหลุม  2) นาหยอดในสภาพท่ีราบสูง เช่น ภาค
ตะวนัออกเฉียงเหนือ และภาคเหนือ ส่วนใหญ่เป็นท่ีราบเชิงเขาหรือหุบเขา การหยอดอาจหยอดเป็นหลุมหรือใช้
เคร่ืองมือหยอด หรือโรยเป็นแถวแลว้คราดกลบ นาหยอดในสภาพน้ีให้ผลผลิตสูงกวา่นาหยอดในสภาพไร่มาก ใน
การปลูกขา้วตอ้งมีการหยอดหรือวา่น ท าเกิดปัญหาขา้วไม่สม ่าเสมอกนัห่างบา้งติดกนับา้ง  

ดงันั้นกลุ่มของขา้พเจา้จึงคิดท าโครงการเคร่ืองหยอดขา้วเพื่อใชใ้นการแกไ้ขปัญหาดงักล่าว 

 

1.2 วตัถุประสงค์ 
1.  เพื่อออกแบบและพฒันาเคร่ืองหยอดขา้ว 

2.  เพื่อใหผู้เ้รียนนาํความรู้ท่ีไดเ้รียนมาปรับใชก้บัการปฏิบติัการจริง 

 

1.3 เป้าหมาย 
เป้าหมายเชิงปริมาณ 

1. เคร่ืองหยอดขา้ว 1 เคร่ือง 

เป้าหมายเชิงคุณภาพ 

1. เคร่ืองหยอดขา้วสามารถหยอดขา้วได ้ 5 แถว 

 

1.4 ประโยชน์ทีค่าดว่าจะได้รับ 
1.  ขา้วท่ีไดม้าจากการหยอดขา้วนั้นมีระเบียบเรียบร้อยและง่ายต่อการเก็บเก่ียว 

2.  ผูเ้รียนนาํความรู้ท่ีไดเ้รียนมาปรับใชก้บัการปฏิบติัการจริง 
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1.5 การด าเนินงาน 

                                                                                   
กิจกรรม 

เดือนตุลาคม   
พ.ศ 2559 

เดือน
พฤศจิกายน 

พ.ศ 2559 

เดือน
ธนัวาคม 

พ.ศ 2559 

เดือน
มกราคม 

พ.ศ 2560 

เดือน
กมุภาพนัธ์ 
พ.ศ 2560 

เดือนมีนาคม 

พ.ศ 2560 
หมายเหต ุ

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

1.ขั้นเตรียมการ 

-ประชุมวางแผน 

-ศึกษาหาขอมูล 

-จดัทาํโครงการ 

-นาํเสนอโครงการ 

                         

2.ขั้นด าเนินการ 

-วางแผนการดาํเดินงาน 

-จดัหาอุปกรณ์ 

-ลงมือผลิต 

-จดัทาํรูปเล่มรายงาน 

-ผลิตส่ือเพื่อนาํเสนอ       
ผลงาน 

                         

3.ขั้นน าเสนอ 

-ส่งเล่มรายงาน 

-นาํเสนอผลงานต่อ
คณะกรรมการ 

                         

 

ตารางท่ี 1 การดาํเนินการ 
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บทที ่2 

เอกสารที่เกีย่วข้อง 

 

ความรู้พืน้ฐานเกี่ยวโครงการ 

ความรู้พื้นฐานท่ีไดศึ้กษาคน้ควา้เก่ียวกบัการโครงการเคร่ืองหยอดขา้วสามารถแบ่งออกเป็นดงัน้ี 

- การเช่ือมไฟฟ้า 

- เหล็กเพลา 
- เหล็กท่อกลมด า 

- เหล็กแผน่รีดเยน็ 

- เหล็กแผน่รีดร้อน 

- การตดัเหล็ก 

- การพน่สี 

 

 

 
ภาพท่ี 1 การเช่ือม 

 

2.1 การเช่ือมไฟฟ้า 

เป็นกระบวนการท่ีใชส้าํหรับต่อวสัดุ ส่วนใหญ่เป็นโลหะและเทอร์โมพลาสติก โดยให้รวมตวัเขา้ดว้ยกนั 
ปกติใชว้ธีิทาํใหช้ิ้นงานหลอมละลาย และการเพิ่มเน้ือโลหะเติมลงในบ่อหลอมละลายของวสัดุท่ีหลอมเหลว เม่ือเยน็
ตวัรอยต่อจะมีความแขง็แรง บางคร้ังใชแ้รงดนัร่วมกบัความร้อน หรืออยา่งเดียว เพื่อใหเ้กิดรอยเช่ือม ซ่ึงแตกต่างกบั
การบดักรีอ่อน และการบดักรีแขง็ ซ่ึงไม่มีการหลอมละลายของช้ินงาน มีแหล่งพลงังานหลายอยา่งสาํหรับนาํมาใช้
ในการเช่ือม เช่น การใชเ้ปลวไฟแก๊สออ็กซิเจน, การอาร์คโดยใชก้ระแสไฟฟ้า, ลาํแสงเลเซอร์, การใชอิ้เล็คตรอนบีม, 
การเสียดสี, การใชค้ล่ืนเสียง เป็นตน้ ในอุตสาหกรรมมีการเช่ือมในสภาพแวดลอ้มท่ีแตกต่างกนั เช่นการเช่ือมใน
พื้นท่ีโล่ง, พื้นท่ีอบัอากาศ, การเช่ือมใตน้ํ้า, การเช่ือมในพื้นท่ีอนัตราย เช่น ถงัเก็บนํ้ามนัขนาดใหญ่, ภายใน
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โรงงานผลิตสารเคมี และวตัถุไวไฟ การเช่ือมมีอนัตรายเกิดข้ึนไดง่้าย จึงควรมีความระมดัระวงัเพื่อป้องกนัอนัตราย 
เช่น เกิดจากกระแสไฟฟ้า, ความร้อน, สะเก็ดไฟ, ควนัเช่ือม, แก๊สพิษ, รังสีอาร์ค, ช้ินงานร้อน, ฝุ่ นละออง   
ในยคุเร่ิมแรกจนถึงศตวรรษท่ี 19 มีการใชง้านเฉพาะการเช่ือมทุบ (Forge welding) เพื่อใชใ้นการเช่ือมต่อโลหะ เช่น
การทาํดาบในสมยัโบราณ วิธีน้ีการเช่ือมท่ีไดมี้ความแขง็แรงสูง และโครงสร้างของเหล็กมีคุณภาพอยูใ่นระดบัสูง แต่
มีความล่าชา้ในการนาํมาใชง้านในเชิงอุตสาหกรรม หลงัจากนั้นไดมี้การพฒันามาสู่การเช่ือมอาร์ค และการเช่ือมโดย
ใชเ้ปลวไฟแก๊สออ็กซิเจน และหลงัจากนั้นมีการ เช่ือมแบบความตา้นทานตามมา 

เทคโนโลยกีารเช่ือมไดมี้การพฒันาอยา่งรวดเร็วในศตวรรษท่ี 20 ซ่ึงอยูใ่นช่วงสงครามโลกคร้ังท่ี 1 และ
สงครามโลกคร้ังท่ี 2 เทคโนโลยกีารเช่ือมแบบใหม่ ไดมี้การเร่งพฒันาเพื่อรองรับต่อการสู้รบในช่วงเวลานั้น เพื่อ
ทดแทนการต่อโลหะแบบเดิม เช่นการใชห้มุดย ํ้าซ่ึงมีความล่าชา้อยา่งมาก กระบวนการเช่ือมดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลัก๊ซ์ 
(SMAW) เป็นกระบวนการหน่ึงท่ีพฒันาข้ึนมาในช่วงนั้นและกระทัง่ปัจจุบนั ยงัคงเป็นกรรมวธีิท่ีใชง้านกนัมากท่ีสุด
ในประเทศไทย และประเทศกาํลงัพฒันาทั้งหลายนอกจากโลหะแลว้ ยงัมีการเช่ือมวสัดุประเภทอ่ืนอีก เช่น การเช่ือม
พลาสติก การเช่ือมกระจกหรือแกว้ เป็นตน้ 

 

ภาพท่ี 2 เหล็กเพลา 

 

2.2 เหลก็เพลา 

  เหล็กเพลา แบ่งเป็น 2 ชนิดคือเพลาท่ีมาจากการรีดเหล็กร้อน ซ่ึงจะเรียกกนัวา่เพลาดาํ กรรมวธีิก็จะ
เหมือนกบัเหล็กเส้นกลมต่างกนัคือคุณสมบติัของเหล็ก และความกลม เน่ืองจากเหล็กเพลาจะใชเ้ป็นวตัถุดิบในการทาํ
อุตสาหกรรมจึงเนน้ในเร่ืองความกลม และความสวยงาม ซ่ึงต่างจากเหล็กเส้นจะมีความกลม ท่ีไม่ค่อยเนน้ความกลม
มากนกั เพราะเม่ือนาํไปใชง้านก็สามารถรับแรงไดเ้หมือนกนั  เหล็กเส้นกลมถูกออกแบบใหรั้บแรงดึงไดน้อ้ยกวา่คือ 
แรงเคน้ดึงท่ีจุดยดื(Yield Point)ท่ี 24 กก./ตร.ซม. ซ่ึงเปรียบเทียบกบัเหล็กเพลา  S45C ก็จะรับแรงไดใ้กลเ้คียงกบั
เหล็กเส้น SD40 ท่ี 45 กก./ตร.ซม. เพลาท่ีมาจากการรีดร้อนน้ีบางคร้ัง เรียกเป็น เพลาฟ้า หรือเพลาแดง เพื่อใชเ้ป็นการ
แยกประเภท เกรดของเพลาดว้ย วา่เหล็กเพลาท่ีมีสีลกัษณะน้ี รับแรงไดม้ากกวา่ เหล็กเพลาธรรมดา  และเน่ืองจาก
เหล็กเพลาผลิตไดย้ากกวา่เหล็กเส้นกลมจึงมีราคาแพงกวา่เหล็กเส้นกลมประมาณ 5-10 % 
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เหล็กเพลาขาว มีช่ือเรียกเป็นภาษาองักฤษวา่ Cold Drawn Bar เรียกตามการผลิตท่ีเกิดข้ึนจากการนาํ
เหล็กเส้นกลมหรือเหล็กเพลาดาํ ไปดึงเยน็อีกคร้ังหน่ึง เหล็กท่ีนาํไปดึงเยน็แลว้น้ีจะเปล่ียนคุณสมบติัทาํใหเ้หล็กจะ
เปล่ียนจากสีเทาดาํ เป็นสีเทาเงิน ๆ จึงเรียกวา่เหล็กเพลาขาวตามลกัษณะของเหล็ก เหล็กเพลาขาวน้ีจะมีคุณสมบติัแขง็
กวา่เหล็กเพลาดาํ แต่จะมีการยดืหยุน่นอ้ยกวา่  

 

ภาพท่ี 3 เหล็กท่อกลมดาํ 

 

2.3 เหลก็ท่อกลมด า 

เหล็กท่อกลมดาํ (Carbon Steel Tubes) หรือท่ีนิยมเรียกกนัวา่เหล็กท่อดาํ, แป๊บดาํ, แป๊บกลมผลิตจาก 
เหล็กกลา้แผน่คุณภาพสูง ผา่นการข้ึนรูปดว้ยเคร่ืองจกัรประสิทธิภาพมาตรฐาน ควบคุมดว้ยวศิวกร QC สูงสุด เป็น
เหล็กโครงสร้างรูปพรรณกลวงแบบกลมตามมาตรฐาน มอก.107-2533 ชั้นคุณภาพ HS41 มีความยาว 6,000 
มิลลิเมตร/เส้น ท่อกลมดาํ ใชส้าํหรับเป็นท่อลาํเลียง ท่อการประปา ท่อชลประทาน และใชเ้ป็นโครงสร้างทัว่ไป มี
ลกัษณะเป็น เหล็กท่อดาํ เหล็กยาวมีความสามารถในการรับแรงดนั มีความแขง็แรงทนทาน แต่นํ้าหนกัเบา ตะเขบ็
เรียบ สะดวกในการเช่ือมต่อ 

  ท่อกลมดาํ นิยมนาํไปใชเ้ป็นท่อนํ้าสาํหรับอาคารสูง งานข้ึนรูปโครงสร้างต่างๆเพราะรูปท่อเหล็กกลมจึงทน
ต่อแรงลมแรงเสียดทานต่างๆไดดี้ รวมถึงนาํไปประยกุตใ์ชใ้นงานทัว่ไป เช่น ร้อยท่อสายไฟ ร้ัว ประตู หรืองาน
ตกแต่งทัว่ไป เหล็ก ท่อดาํ ทุกขนาดสามารถนาํไปชุบกลัวาไนซ์และสังกะสีได ้เพื่อความความแขง็แรงทนทานและมี
ความสวยงาม ใชง้านไดเ้ป็นเวลานานไม่ทาํใหเ้กิดสนิมและรอยแตกเวลาเช่ือม โดยทัว่ไปขนาดวงนอกของท่อดาํจะ
ใหญ่กวา่วงใน 
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ภาพท่ี 4 เหล็กแผน่รีดเยน็ 

 

2.4เหลก็แผ่นรีดเยน็ 

 

ผลิตโดยกระบวนการรีดเยน็ ใชเ้หล็กแผน่รีดร้อนเป็นวตัถุดิบ แลว้น ามารีดลดขนาดความหนาท่ีอุณหภูมิ
ปกติ โดยทัว่ไปจะมีความหนาตั้งแต่ 0.14 มม. ถึง 3 มม. มีผวิสวย มนัวาว ใชใ้นงานลกัษณะท่ีตอ้งการคุณภาพผวิสูง
กวา่และความหนาต ่ากวา่เหล็กแผน่รีดร้อน เช่น 

- งานดา้นยานยนต ์

- เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า เฟอร์นิเจอร์ 

- ท าผลิตภณัฑต่์อเน่ือง 

เป็นโลหะพื้นส าหรับผลิตเหล็กแผน่เคลือบ เช่น เคลือบสังกะสีเพื่องานท าหลงัคา เคลือบดีบุกโดยน ามว้น
เหล็กแผน่รีดร้อนไปรีดเยน็ต่อ จะไดเ้หล็กแผน่ท่ีมีผวิมนักวา่ แต่ยงัเหลือความเครียดในเน้ือเหล็กอยูท่  าใหมี้ความแขง็
สูง ความสามารถในการยดืตวั (Elongation) ต ่าและยงัมีความไม่สม ่าเสมอของคุณสมบติัเชิงกลในทิศทางต่างๆสูง จึง
ไม่เหมาะแก่การใชง้านข้ึนรูป ตอ้งเขา้สู่กระบวนการอบอ่อน (Annealing) เพื่อใหค้ลายความเครียดในเน้ือเหล็กลง 
โดยความหนาแทบไม่เปล่ียนแปลง เพื่อปรับปรุงความเรียบของคุณภาพผวิ และขจดัการยดืตวั ณ จุดคราก (Yield 
point elongation) ท าใหส้ามารถน าไปใชข้ึ้นรูปไดดี้และสม ่าเสมอมากข้ึนโดยทั้งผลิตภณัฑเ์หล็กแผน่รีดร้อนและ
ผลิตภณัฑเ์หล็กแผน่รีดเยน็ มีคุณสมบติัท่ีแตกต่างกนัไปข้ึนอยูก่บัชั้นคุณภาพ (Grade) และประเภทการน าไปใชง้าน 

 



7 
 

 

ภาพท่ี 5 เหล็กแผน่รีดร้อน 

 

2.5 เหลก็แผ่นรีดร้อน 

ผลิตโดยกระบวนการรีดร้อนท่ีอุณหภูมิสูง มีความหนาตั้งแต่ 0.9 มม. ข้ึนไป มีผวิสีเทาด าเน่ืองจากออกไซด์
ของเหล็กท่ีเกิดข้ึนท่ีอุณหภูมิสูง เหล็กแผน่รีดร้อนอยูใ่นรูปมว้นหรือแผน่ สามารถน าไปใชง้านทัว่ไปท่ีไม่ตอ้งการ
คุณภาพผวิสูงนกั เช่น 

- พบัเป็นเหล็กส าหรับงานโครงสร้าง เช่นเหล็กรูปตวัซี (C-Channel) 
- มว้นท าท่อขนาดเล็ก (Pipe and tube) 
- มว้นท าท่อขนาดใหญ่ (Spiral pipe) 
- ท าถงัแก๊สหุงตม้ 

- ท าตูค้อนเทนเนอร์ 

- ใชใ้นอุตสาหกรรมต่อเรือ 

- ใชข้ึ้นรูปช้ินส่วนช่วงล่างของรถยนตท่ี์ตอ้งการความแข็งแรง 

- ใชเ้ป็นวตัถุดิบส าหรับเหล็กแผน่รีดเยน็ 
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ภาพท่ี 6 การตดัเหล็ก 

2.6 การตัดเหลก็  
 ปัจจยัส าคญัในการท่ีจะใชเ้ลือกประเภทของการตดัชนิดใดนั้นมีส่ิงท่ีตอ้งพิจารณาหลายปัจจยัเช่น 

ความสามารถของเคร่ืองมือท่ีใชต้ดั ,ตน้ทุนและผลกระทบท่ีจะเกิดข้ึนต่อวสัดุท่ีใชต้ดั   กระบวนการตดัท่ีใชค้วาม
ร้อน (Thermal Cutting)  มีการใชง้านอยา่งแพร่หลายเน่ืองจากประหยดัและใหค้วามรวดเร็วในการใชง้าน แต่
ส าหรับวสัดุบางประเภทจะมีผลกระทบเน่ืองจากความร้อนท่ีใชใ้นการตดั  กระบวนการตดัท่ีไม่ใชค้วามร้อน 
(Nonthermal Cutting)   แมจ้ะท างานไดช้า้กวา่ แต่ใหค้วามเท่ียงตรงท่ีดีกวา่ส าหรับโลหะหลายชนิดและวสัดุท่ี
ไม่ใช่โลหะ 

 

 

 
ภาพท่ี 7 การพน่สี  

2.7 การพ่นสี 

   AIRLESS SPRAY เป็นกระบวนการทาํใหสี้แตกเป็นละอองขนาดเล็ก  atomizationโดยไม่ใช ้แรงของ
อากาศอดัความดนั (compressed air) หมายความวา่สีท่ีแตกออกเป็นละอองนั้นจะไม่มีเมด็อากาศปนอยู ่แต่จะเป็นเน้ือ
สีลว้นๆ โดยสีจะถูกสูบดว้ยความดนัสูงผา่นสายพน่ไปยงัปืนพน่ airless ท่ีมีรูเปิดขนาดเล็ก สีจะถูกดนัออกผา่นรูเปิด
นั้นท่ีเรียกวา่ spray tip ซ่ึงอยูด่า้นหนา้ วาลว์ และจะถูกขนาดของรูเปิดดงักล่าวบงัคบัใหสี้ถูกพน่ออกมาเป็นละออง 
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บทที ่3 

วธีิด าเนินงาน 

3.1 วสัดุและอุปกรณ์โครงการ 

 

ล าดับ รายการ จ านวน ราคาต่อหน่วย ราคารวม หมายเหตุ 

1 เหล็กเพลาขาว 1 น้ิว 1 1,150 1,150  
2 แป๊ปกลม 1x1.8 1 235 235  
3 เหล็กแบน 5x1/8 1 655 655  
4 เหล็กแบน 2x1/2 1 1,255 1,255  
5 เหล็กแบน 1x3/8 1 475 475  
6 รางนํ้าหนา 2 น้ิว 1 595 595  
7 ลวดเช่ือม 2.6 1 145 145  
8 ลูกปืนตุก๊ตา 2 145 290  
9 แปรงทาสี 2ดา้มแดง 2 40 80  

10 ทินเนอร์ 2 100 200  
11 สีส้ม 1 120 120  

ราคารวม  (หา้พนัสองร้อยบาทถว้น) 5,200  

 
ตารางท่ี 2 ตารางค่าวสัดุอุปกรณ์ 
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3.2 การด าเนินการ 

1. ศึกษาแบบแปลน 

 

ภาพท่ี 8 ศึกษาแบบแปลน 

 
 

2. เตรียมวสัดุต่างๆใหค้รบตามแบบ  

c  

ภาพท่ี 9 เตรียมวสัดุต่างๆให้ครบตามแบบ 
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3. ตดัเหล็กใหไ้ดต้ามขนาด 

 
 

 

 
ภาพท่ี 10 ตดัเหล็กใหไ้ดต้ามขนาด 

 
4. ดดัข้ึนรูปลอ้ 

 

 

 
ภาพท่ี 11 ดดัข้ึนรูปลอ้ 
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5. เช่ือมข้ึนรูปโครงเคร่ือง 

 

 

 
รูปภาพท่ี 12 เช่ือมข้ึนรูปโครงเคร่ือง 

 

6. เจาะเพลา 

 

 

 
ภาพท่ี 13 เจาะเพลา 
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7. กลึงบูชใส่ลอ้ 

 

 
 

รูปภาพท่ี 14 กลึงบูชใส่ลอ้ 

 

8. ประกอบช้ินส่วนเคร่ืองหยอดขา้ว 

 

 

 
ภาพท่ี 15  ประกอบช้ินส่วนเคร่ืองหยอดขา้ว 
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9. ทาํสีเคร่ืองหยอดขา้ว 

 

 

 
ภาพท่ี 16 ทาํสีเคร่ืองหยอดขา้ว 

 
10. ทดสอบการใชง้านเคร่ืองหยอดขา้ว 

 

 
 

ภาพท่ี 17 ทดสอบการใชง้านเคร่ืองหยอดขา้ว 
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บทที ่4  
การออกแบบและทดลอง 

 
   

4.1 แบบแปลน 

 

 
 

ภาพท่ี  18 แบบแปลนประกอบ 
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ภาพท่ี 19 แบบแปลนท่ีใส่สลกั 

 

 

ภาพท่ี 20 แบบแปลนท่ียดึกล่องใส่ขา้ว 
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ภาพท่ี 21 แบบแปลนลอ้ 

 

 

ภาพท่ี 22 แบบแปลนแป๊ปสาํหรับขา้วลง 
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ภาพท่ี 23 แบบแปลนเพลา 

 

 

ภาพท่ี 24 แบบแปลนตวัดนัดิน 
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ภาพท่ี 25 แบบแปลนโครงตวัเคร่ือง 

 

4.1ตารางบันทกึการทดสอบ 

 

ล าดับ ผลการทดสอบ ปัญหาทีพ่บ วธีิการแก้ไข  
1 การเจาะเพลาหยอดเมล็ดขา้ว เจาะรูเล็กเกินเลยทาํใหข้า้วเกิดการ

แตกหกั 

เจาะรูเพลาใหใ้หญ่ข้ึน 

2 การต่อพว่งจากรกไถเดินตาม การเช่ือมติดท่ีต่อพว่ง ตอ้งทาํให้
เป็นอิสระ 

ทาํใหม่ แลว้เจาะใส่น็อตใหเ้ป็น
อิสระเพื่อปรับไดง่้าย 

3 ท่ีกลบเมล็ดขา้ว ไม่ไดท้าํ ทาํท่ีกลบเมล็ดขา้ว 

4 การหยอดขา้วของช่องท่ี 1 ช่องสาํหรับลงขา้วไม่ตรง ทาํการเช่ือมใหม่ 
 

ตารางท่ี 2 ตารางบนัทึกการทดสอบ 
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บทที ่5 

บทสรุป 

5.1 สรุปผลการด าเนิน 

จากการท่ีไดท้าํเคร่ืองหยอดขา้วข้ึนมาน้ีหลงัจากไดท้ดลองประสิทธิภาพของเคร่ืองหยอดขา้วแลว้
สรุปไดด้งัน้ี 

1.เคร่ืองหยอดขา้วสามารถหยอดขา้วไดท่ี้ละ 5 แถว 

2.เคร่ืองหยอดขา้วสามารถยดึติดกบัรกไถเดินตามได ้

3.เคร่ืองหยอดขา้วสามารถหยอดขา้วไดเ้ป็นแถวเหมือนนาดาํแต่เคร่ืองหยอดขา้วจะสะดวกกวา่
เพราะใช่รถไถ่เดินตาม 

5.2 ปัญหาและอุปสรรค 

1.ขา้วเปลือกจะแตกออกก่อนหยอดลงดิน  

2.ไร่นาท่ีมีข้ีโคลนเยอะๆอาจทาํใหล้อ้ติดโคลนและลอ้จะไม่หมุน  

5.3ข้อเสนอแนะ 

1.  เคร่ืองหยอกขา้วมีปัญหาเก่ียวกบัการหยอกขา้วลงเพลาเราไม่สามารถกาํหนดไดว้า่จะลงท่ีละ1
หรือ2 เมด็ได ้แต่เราสามารถทาํใหข้า้วลงสมํ่าเสมอไม่มากเกินไปไม่นอ้ยเกินไป  

2.ก่อนท่ีจะทาํการหยอดขา้ว ดว้ยเคร่ืองหยอกขา้ว เราควรเผาฟางใหห้มด เพราะถา้ไม่เผาจะเกิดการ
หยอกขา้วไม่สมํ่าเสมอ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บรรณานุกรม 
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การตดัเหล็ก 
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0
%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=
lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#imgrc=l9AooRxCvTgf
CM 

 

การเช่ือมไฟฟ้า 

https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0
%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=
lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8
%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%
B8%A1%E0%B9%84%E0%B8%9F%E0%B8%9F%E0%B9%89%E0%B8%B2+%E0%B9%81%E0%B8%A5%E
0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%84%E0%B8%99%E0%B8%B4%E0%B8%84%E0%B8%81%
E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%B8%
A1&imgrc=HoEllHkdkT7SNM: 
 

การพน่สี 
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0
%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=
lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8
%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%9E%E0%B9%88%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B5&imgr
c=FhyTDmuh-2kU2M: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#imgrc=l9AooRxCvTgfCM
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#imgrc=l9AooRxCvTgfCM
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#imgrc=l9AooRxCvTgfCM
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#imgrc=l9AooRxCvTgfCM
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%B8%A1%E0%B9%84%E0%B8%9F%E0%B8%9F%E0%B9%89%E0%B8%B2+%E0%B9%81%E0%B8%A5%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%84%E0%B8%99%E0%B8%B4%E0%B8%84%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%B8%A1%E0%B9%84%E0%B8%9F%E0%B8%9F%E0%B9%89%E0%B8%B2+%E0%B9%81%E0%B8%A5%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%84%E0%B8%99%E0%B8%B4%E0%B8%84%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%B8%A1%E0%B9%84%E0%B8%9F%E0%B8%9F%E0%B9%89%E0%B8%B2+%E0%B9%81%E0%B8%A5%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%84%E0%B8%99%E0%B8%B4%E0%B8%84%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%B8%A1%E0%B9%84%E0%B8%9F%E0%B8%9F%E0%B9%89%E0%B8%B2+%E0%B9%81%E0%B8%A5%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%84%E0%B8%99%E0%B8%B4%E0%B8%84%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%B8%A1%E0%B9%84%E0%B8%9F%E0%B8%9F%E0%B9%89%E0%B8%B2+%E0%B9%81%E0%B8%A5%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%84%E0%B8%99%E0%B8%B4%E0%B8%84%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%B8%A1%E0%B9%84%E0%B8%9F%E0%B8%9F%E0%B9%89%E0%B8%B2+%E0%B9%81%E0%B8%A5%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%84%E0%B8%99%E0%B8%B4%E0%B8%84%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%B8%A1%E0%B9%84%E0%B8%9F%E0%B8%9F%E0%B9%89%E0%B8%B2+%E0%B9%81%E0%B8%A5%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%84%E0%B8%99%E0%B8%B4%E0%B8%84%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%B8%A1%E0%B9%84%E0%B8%9F%E0%B8%9F%E0%B9%89%E0%B8%B2+%E0%B9%81%E0%B8%A5%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%84%E0%B8%99%E0%B8%B4%E0%B8%84%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%9E%E0%B9%88%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B5&imgrc=FhyTDmuh-2kU2M
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%9E%E0%B9%88%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B5&imgrc=FhyTDmuh-2kU2M
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%9E%E0%B9%88%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B5&imgrc=FhyTDmuh-2kU2M
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%9E%E0%B9%88%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B5&imgrc=FhyTDmuh-2kU2M
https://www.google.co.th/search?q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%95%E0%B8%B1%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B9%87%E0%B8%81&biw=1366&bih=568&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=0ahUKEwjoo4qAjZHSAhULrY8KHW7XCTEQ_AUIBigB#tbm=isch&q=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%9E%E0%B9%88%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B5&imgrc=FhyTDmuh-2kU2M
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ภาคผนวก 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ประวตัิส่วนตัว 



23 
 

ช่ือ นาย สิทธิพงษ ์สีทน ช่ือเล่น อัน๋  

เกิดเม่ือวนัท่ี 1 ธนัวาคม 2541  

ท่ีอยู ่43/7 บา้นสีถาน ต.หนองบวั อ.กนัทรารมย ์จ.ศรีสะเกษ 

เบอร์โทรศพัท ์0934452096 

ประวติัการศึกษา 

ประถมศึกษา โรงเรียนบา้นสีถาน กนัทรารมย ์จ.ศรีสะเกษ 

มธัยมตอนตน้ มารีวทิยา อ.เมือง จ.ศรีสะเกษ 

คติประจาํใจ 

สุขจริงแทใ้นชีวิต จะคน้เองไดไ้ม่ไกล 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ประวตัิส่วนตัว 
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ช่ือ นาย วาย ุประคองสุข ช่ือเล่น ป๊อก 

เกิดเม่ือวนัท่ี 4 กนัยายน พ.ศ.2541   

ท่ีอยู ่89/7 ต.นาโพธ์ิ อ.กุสุมาลย ์จ.สกลนคร 

เบอร์โทรศพัท ์0996353170 

ประวติัการศึกษา 

ประถมศึกษา โรงเรียนบา้นนาโพธ์ิคุรุราษฎพฒันา อ.

กุสุมาลย ์จ.สกลนคร 

มธัยมศึกษา โรงเรียนกุสุมาลยว์ทิยาคม อ.กุสุมาลย ์จ.สกลนคร 

ประกาศนียบตัรวชิาชีพสาขาเคร่ืองมือกลและซ่อมบาํรุง โรงเรียนอสัสัมชญัเทคนิคนครพนม อ.ท่าอุเทน จ.นครพนม 

คติประจาํใจ 

ไม่มีไรท่ีเป็นไปไม่ไดถ้า้เราตั้งใจทาํ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ประวตัิส่วนตัว 

ช่ือ นาย อารัญ ประคองสุข ช่ือเล่น เบนซ์ ฉายา รถถงั 
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เกิดเม่ือวนัท่ี 16 ตุลาคม 2541 

ท่ีอยู ่131/7 บา้นกระแต ้ต.นาโพธ์ิ อ.กุสุมาลย ์จ.สกลนคร 47210  

เบอร์โทรศพัท ์096-7152296  

ประวติัการศึกษา  

ประถมศึกษา โรงเรียนบา้นหนองจนัทน์ อ.เมือง จ.นครพนม 

มธัยมศึกษา โรงเรียนนครพนมวทิยาคม อ.เมือง จ.นครพนม 

ประกาศนียบตัรวชิาชีพสาขาเคร่ืองมือกลและซ่อมบารุง โรงเรียนอสัสัมชญัเทคนิคนครพนม อ.ท่าอุเทน จ.นครพนม 

คติประจาํใจ 

อยา่ทิ้งอุปสรรคไปหาส่ิงท่ีสบายกวา่  

 


