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 ในการทําโครงการเครื่องบีบสบูดําในครัง้นี้ สําเร็จลุลวงไปไดดวยดีนัน้  ผูจัดทําไดรับคําแนะนําและความ
อนุเคราะหชวยเหลือในดานตาง ๆ ทําใหงานสามารถดําเนินลุลวงไปไดดวยดี  จึงใครขอขอบพระคุณบุคคลดัง
รายนามตอไปนี้ 

มาสเตอร   โชคชัย    ทรงเสี่ยงชัย  ผูอํานวยการโรงเรียนอัสสัมชัญเทคนิคนครพนม 
  มาสเตอร นอย   นนลือชา อาจารยที่ปรึกษาที่ไดใหคําปรึกษา  คําแนะนํา  ขอเสนอแนะโครงการในครั้งนี้  
จนทําใหการทาํเครื่องบีบสบูดําสําเร็จไปไดดวยด ี
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             มาสเตอร   ทุกทานที่ไดมีสวนเกี่ยวของในการทําเครื่องบีบสบูดํานี ้
              และสุดทายขอกราบขอบพระคุณบิดา- มารดาและครอบครัวที่ใหการสนับสนุนเปนแรงใจ ใหอดทนสู
ตอไป  จึงประสบความสําเร็จและไดมาถึงจุดนี ้
             โครงการนี้จะไมสามารถสําเร็จลุลวงไปไดหากปราศจากแรงสนบัสนุนจากบคุคลดังรายนามขางตน  ทาง
ผูจัดทําจึงขอขอบคุณทุกๆ  ทานเปนอยางสงูมา  ณ โอกาสนี้ 
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บทท่ี 1 
บทนํา 

1.1 หลักการและเหตุผล 
 ในปจจุบันน้ํามันปโตรเลียมมีราคาสูงขึ้นเรื่อยๆ ไดมีการนําน้ํามันไบโอดีเซลมาใชทดแทน น้ํามันไบโอดีเซลนั้นสามารถสกัด

ไดจากพืชธรรมชาติ  เชน  เมล็ดปาลม จากเมล็ดสบู ฯลฯ ซึ่งในกระบวนการไดมานั้นตองผานกระบวนการหลายขั้นตอน  ไดแก 
การบีบ  การสกัด  เปนตน    จึงมีแนวคิดที่จะสรางเครื่องบีบน้ํามันจากเมล็ดสบูดํา เพื่อนําน้ํามันที่ไดมาจากการบีบเมล็ดสบูดํามาใช
กับเครื่องจักรกลตาง ๆ 

1.2 วัตถุประสงค 
1.2.1 เพื่อสรางเครื่องบีบเมล็ดสบูดํา 
1.2.2 เพื่อใหสมาชิกในกลุมมีความรูและทักษะทางวิชาชีพจากการปฏิบัติงานจริง 
1.2.3 เพื่อใหเกิดความสามัคคีในการปฏิบัติงานรวมกันของสมาชิกในกลุม 

1.3 เปาหมาย 
- เปาหมายเชงิปริมาณ 

1.ไดเครื่องบีบน้ํามันจากเมล็ดสบูดํา 1 เครื่อง 
2. นักเรียน ปวช.3 สาขางานเครื่องมือกลและสาขางานเชื่อมโลหะรวม 6 คน 

- เปาหมายเชงิคณุภาพ 
1. เครื่องบีบน้ํามันจากเมล็ดสบูดําสามารถนําไปใชประโยชนไดจริงอยางมีประสิทธิภาพ           2. 
เครื่องบีบน้ํามันจากเมล็ดสบูดํามีความแข็งแรงทนทาน 

1.4 ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 
               1.4.1 เครื่องบีบเมล็ดสบูดําสามารถบีบน้ํามันไดประมาณ   1ลิตรตอ1 ชม. 

 1.4.2 ผูเรียนเกิดความรู ทกัษะและสามารถนําไปประยกุตใชในชวีิตประจําวันได 
 1.4.3 ผูเรียนมคีวามสามัคคีและสามารถรวมกันสรางสรรคผลงานไดอยางมีประสิทธิภาพ 

 
 
 
 
 
 
 



1.5 การดําเนินงาน 
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เดือน
ธันวาคม 
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เดือน
มกราคม 
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เดือน
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เดือน
มีนาคม 

พ.ศ 2553 
หมาย
เหต ุ

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

1.ศึกษาขอมูล 

2.เสนอโครงการ 

3.วางแผนการทํางาน 

4.ดําเนินงาน 

5.นําเสนอ 

6.จัดทําเอกสาร 

7.สรุปผล และ
ประเมินผล 

     

 

 

 

                    

 
ตารางที่ 1 การดําเนินงาน 

 
 
 
 
 

   
 
 
 



บทท่ี 2 
 เอกสารที่เก่ียวของ 

2.1 สบูดํา  

สบูดํา เปนพืชน้ํามันชนิดหนึง่ น้ํามันที่ไดจากเมล็ดสบูดํา สามารถใชกับเครื่องยนตดีเซลที่เกษตรกรใชอยู
ได โดยไมตองใชน้ํามันชนดิอื่นผสมอีก ใชเปนสมุนไพรรักษาโรค ใชปลูกเปนแนวรั้ว เพื่อปองกนัสัตวเล้ียงเขา
ทําลายผลผลิต เนื่องจากมีสารพิษ Hydrocyanic มีกล่ินเหม็นเขียว สบูดําจึงเปนพืชทีน่าใหความสนใจเปนอยางยิ่งใน
สภาวะที่ราคาน้ํามันดีเซล มีราคาสูงอยางในปจจุบัน สบูดํามีช่ือทางวิทยาศาสตรวา Jatropha Curcas Linn. อยูใน
วงศไมยางพารา ซ่ึงเปนพืชพื้นเมืองของทวีปอเมริกาใต ชาวโปรตุเกสนําเขามาปลูกในประเทศไทย ในชวงปลาย
สมัยกรุงศรีอยธุยา เพื่อนํามาบีบน้ํามันสําหรับทําสบู ปจจุบันสบูดํามีปลูกอยูทั่วทุกภาคของประเทศไทย มีช่ือเรียก
แตกตางกันไป เชน ภาคเหนอืเรียกวา มะหุงฮั้ว ภาคตะวนัออกเฉียงเหนือเรียกวามะเยาหรือสีหลอด ภาคใตเรียกวา
มาเคาะ 

ประโยชนของสบูดํา 

                    1. ยางจากกานใบ ใชปายรักษาโรคปากนกกระจอก หามเลือด แกปวดฟน แกล้ินเปนฝาขาว โดยผสม
กับน้ํานมมารดาปายล้ิน 
                    2. ลําตน ตัดเปนทอนตมน้ําใหเด็กกนิแกซางตาลขโมย ตัดเปนทอนแชน้าํอาบแกโรคพพุอง ใชเปนแนว
ร้ัวปองกนัสัตวเล้ียง เชน โค กระบือ มา แพะ เขาทําลายผลผลิต 
                    3. เมล็ด  หีบเปนน้ํามัน ใชทดแทนน้ํามันดเีซล  ใชบํารุงรากผม ใชเปนปุยอินทรีย โดยใชกากที่เหลือ
จากการหีบน้ํามัน ซ่ึงมีธาตุอาหารหลัก มากกวาปุยหมกัและมูลสัตวหลายชนิด ยกเวนมูลไกที่มีฟอสฟอรัส และ  
โปรแตสเซี่ยม มากกวา และยังมสีารพิษ Curcin มีฤทธิ์เหมือนสลอด เมื่อกินเขาไปแลวจะทําใหทองเดิน 

             

ภาพที่ 1 ตนสบูดํา 



                   ตนสบูดํา เปนไมพุมยืนตนขนาดกลาง ความสูง 2-7 เมตร อายุยืนไมนอยกวา 20 ป ลําตนและยอดคลาย
ละหุง แตไมมขีน ลําตนเกลีย้งเกลาใชมือหักไดงายเพราะเนื้อไมไมมีแกน ใบหยกัคลายใบละหุงแตหยักตื้นกวา มี 4 
หยัก                          

 

ภาพที่ 2 เมล็ดสบูดํา 

                    เมล็ดสบูดํา เมล็ดมีสีดํา ขนาดเล็กกวาเมล็ดละหุงพันธุลายขาวดําเล็กนอย สีตรงปลายเมล็ดมีจดุสีขาว
เล็ก ๆ ติดอยู ความยาวประมาณ 1.7 – 1.9 เซนติเมตร หนาประมาณ 0.8 – 0.9 เซนติเมตร น้ําหนัก 100 เมล็ด 
ประมาณ 69.8 กรัม 
                    แมลงที่เขาทําลายตนสบูดํา ไรขาว เปนศัตรูอันดับ 1 กอใหเกิดความเสยีหายอยางรนุแรง เพล้ียไฟ เพล้ีย
หอย เพล้ียแปง เพล้ียจักจั่น 

 

 

 

 

 

 

 

      

  



 การขยายพันธุสบูดํา  

                1. เพาะเมล็ด เมล็ดสบูดําไมมีระยะพักตวั สามารถเพาะในถุงเพาะหรือกระบะทรายก็ไดอายุประมาณ 2 
เดือนจึงนําไปปลูก สําหรับตนที่ไดจากการเพาะเมล็ด จะใหผลผลิตไดประมาณ 8 – 10 เดือนหลังปลูก 

                

ภาพที่ 3 การปกชําดวยกิ่งของสบูดํา 
 

          2. การปกชํา ตองคัดทอนพันธุที่มีสีเขียวปนน้ําตาลเล็กนอย หรือกิ่งที่ไมออนและแกเกินไป ความยาว 50 
เซนติเมตร โดยปกลงในถุงเพาะหรือกระบะทรายกไ็ด ใชเวลาปกชําประมาณ 2 เดอืน จึงนําไปปลูก โดยจะให

ผลผลิตหลังปลูก ประมาณ 6 – 8 เดือน 
                  3.การเพาะเลีย้งเนื้อเยื่อ  ปจจุบนักรมวิชาการเกษตรไดทําการขยายพันธุโดยการเพาะเลีย้งเนื้อเยื่อได แลว 

ซ่ึงไดผลเหมือนกับการเพาะเลี้ยงเนื้อเยื่อพชืชนิดอื่นทัว่ ไป                    

                     การสกัดน้ํามนัสบูดํา 
                           1.การสกัดในหองปฏิบัติการโดยใชวิธีบดใหละเอียด   แลวสกัดดวยตัวทําละลาย ปโตรเลี่ยม
อีเทอร จะไดน้าํมัน 34.96 % จากเมล็ดรวมเปลือก และ 54.68 % จากเนื้อเมล็ด 
                            2.การสกัดดวยระบบไฮดรอริค จะไดน้าํมันประมาณ 25-30 % มีน้ํามันตกคางในกาก 10-15 % 
                            3.การสกัดดวยระบบอัดเกลียว จะไดน้าํมันประมาณ 25-30 % มีน้ํามันตกคางในกาก 10-15 % 



 
 

ภาพที่ 4 เครื่องสกัดน้ํามันสบูดํา 

            การสกัดน้ํามนัดวยวิธีที่ 2,3 จะตองนําเมล็ดมาทุบพอแตก แลวนําไปเพิ่มความรอน  โดยการนําไปตากแดด 
หรือนึ่ง  หรือนําเขาตูอบ  กอนนําเขาเครื่องสกัด เพื่อใหการสกัดน้ํามนักระทําไดงายขึ้น น้ํามันที่ไดจากการสกัด
จะตองนําไปกรองสิ่งสกปรกออก หรือทิ้งใหตกตะกอน กอนนําไปใชงาน  

การใชน้ํามนัสบูดํา กับเคร่ืองยนตดีเซล 

 

ภาพที่ 5 น้ํามนัสบูดํา 
 

 

 

 



น้ํามันที่ไดจากการสกัด สามารถใชกับเครื่องยนตดีเซลที่เกษตรกรใชอยูไดเลยโดยไมตองใชน้ํามนั ชนิด
อ่ืนผสมอีก ซ่ึงเปนคุณสมบัตพิิเศษเฉพาะ ทําใหเกษตรกรมีความสะดวกที่จะใชงาน  

 ผลทดสอบเปรียบเทียบการ ใชน้ํามันสบูดาํกับเครื่องยนตดีเซลขนาดเล็ก  

 

 

 

 

 

 

 

 

ตารางที่2 ตารางผลการเปรียบเทียบการใชสบูดํากับเครื่องยนตดเีซล 

                จากการทดสอบโดยใชเครื่องยนตดีเซลขนาดเล็กคูโบตา ET 70 ปรากฏวาเครื่องยนตเดนิเรียบสม่ําเสมอ 
ไมมีการนอค สามารถเรงเครื่องยนตไดตามปกติและการใชน้ํามันสบูดาํสิ้นเปลืองนอยกวา น้ํามันดีเซลเล็กนอย 

 

 

 

 

 

 

การทํางานของเครื่องยนต 

(รอบ/นาที) 

อัตราการกินน้าํมัน 

สบูดํา(ซีซี/ชม.) 

อัตราการกินน้าํมันดีเซล 

(ซีซี/ชม.) 
1500 498 500 
1600 494 498 
1700 528 540 
1800 576 586 
1900 614 629 
2000 665 696 
2100 720 758 
2200 770 804 
2300 852 869 



การทดสอบไอเสียจากเครื่องยนต  

    น้ํามันสบูดํา น้ํามันดีเซล 
เครื่องยนต รอบ/นาที ควันดํา (%) คารบอนมอน 

นอกไซด (ppm) 

ควันดํา (%) คารบอนมอน 

นอกไซด (ppm) 
คูโบตา 840 12.0 550 10.5 650 

7 แรงมา 2160 13.0 450 14.5 750 
  2600 12.0 725 12.5 500 

ยันมาร 1000 11.5 500 10.0 500 
18 แรงมา 1600 14.5 650 15.5 500 

  2200 18.5 650 19.0 600 
เฉลี่ย 1733 13.42 587 13.67 583 

ตารางที่ 3 ตารางการทดสอบไอเสียจากเครื่องยนต 

   จากการทดสอบและวเิคราะหไอเสียของเครื่องยนต ทั้ง 2 เครื่องพบวา คาควันดําของเครื่องยนตที่ใชน้ํามัน
สบูดํา เฉลี่ย 13.42 % ดีเซล 13.67 % ซ่ึงไมเกินคามาตรฐานที่กําหนดไวไมเกิน 40 % สวนคารบอนมอนนอกไซด 
จากเครื่องยนตที่ใชน้ํามันสบูดํา เฉลี่ย 587 ppm ดีเซล 583 ppm ต่ํากวาคามาตรฐานที่กําหนดไวไมเกิน 6 % หรือ 
60,000 ppm คาซัลเฟอรไดออกไซด สําหรับเครื่องยนตทีใ่ชน้ํามันสบูดาํไมพบ ในขณะที่น้ํามันดีเซลพบ 125 ppm  

 
  

 

 

 

 

 

 



2.2 งานกลึง  

งานกลึง คือ การตัดโลหะโดยใหช้ินงาน( work  piece) หมุนรอบตัวเอง โดยมีดกลึงเคลื่อนที่เขาหาชิ้นงาน  
การกลึงมีสองลักษณะใหญคือ 

  การกลึงปาดหนา คือ การตัดโลหะโดยใหมีดตัดชิ้นงานไปตามแนวขวาง (across the work) 

  การกลึงปอก คือ การตัดโลหะโดยใหมีดตัดเคลื่อนที่ตดัชิ้นงานไปตามแนวขนานกบัแนวแกนของ
ช้ินงาน   ปจจัยสําคัญที่ทําใหเกิดกระบวนการของการกลึงปอกคืออัตราปอน (Feed Rate)    ความเร็วตัด (Cutting 
Speed)  ระยะปอนลึก (Depth of Cut)   มีดกลึง (Cutting Tool)  และชิ้นงานที่ตองการทําการตัดเฉือน (Workpiece) 
และเมื่อมีกระบวนการในการกลึงปอกเกิดขึ้น  ผลที่จะเกดิขึ้นตามมากค็ือ ขนาดของชิ้นงาน (Workpiece 
Dimension)   ความละเอียดของผิวช้ินงาน (Surface Roughness)  เศษกลึง (Chip) การสึกหรอของมีดกลึง (Tool 
Wear) 

 ปจจัยที่สําคัญของงานกลึงปอกดวยมีดกลึงอินเสิรท   

                           ตามที่กลาวไวแลววาปจจัยสําคัญที่ทําใหเกิดกระบวนการ ของการกลึงปอก คือ  อัตราปอน (Feed 
Rate)    ความเร็วตัด (Cutting Speed)  ระยะปอนลึก (Depth of Cut)   มีดกลึง (CuttingTool) และชิ้นงานที่ตองการ
ทําการตัดเฉือน (Workpiece) ในการกลึงปอกดวยมีดกลึงอินเสิรทก็จะตองประกอบดวยปจจัยหลัก  5  ปจจัยนี้
เชนเดียวกัน    นอกจากนี้แลวในการกลึงปอกดวยมีดกลึงอินเสิรทยังมีปจจัยอ่ืนๆ อีกที่สําคัญซึ่งควรนํามาพิจารณา      
ปจจัยที่สําคัญทั้งหมดที่ใชในงานกลึงปอกดวยมีดกลึงอินเสิรทที่แสดงในรูปที่ 2.3  มีดังตอไปนี้ 

                                  -    เงื่อนไขของคมตัด (Edge  condition) 
                                  -    ความยาวของคมตดั (Edge  length) 
                                  -    วิธีการจับยึดชิ้นงาน (Work  holding  method) 
                                  -    สวนประกอบของวัสดุ (Component  material) 
                                  -    ความหนาของเม็ดมีด (Insert  thickness) 
                                  -    เกรดของเม็ดมีด (Insert  grade) 
                                  -    อายขุองการสึกหรอ (Wear  lift) 
                                  -    มุมตัด (Approach  angle) 
                                  -    กําลัง (Power) 
                                  -    น้ําหลอเย็น (Coolant) 
                                  -    ตนทุนของคมตัด (Edge  cost) 



                                  -    การหักเศษ (Chip  breaker) 
                                  -    รัศมีปลายมีด (Nose  radius) 
                                  -    มุมประกอบของใบมีดกลึง (Included  angle) 
                                  -    อัตราปอน (Feed  rate) 
                                  -    ระยะปอนลึก (Depth  of  cut) 
                                  -     ความเร็วรอบ (RPM) 
 

2.3  ความเร็วตัด (Cutting  speed) 

ความเร็วตัด (cutting speed)    คือความเร็วที่คมมีดกลึงตัด  หรือปาดผิวโลหะออก  เมื่อโลหะหมุนครบ  1  
รอบคมมีดกลึงก็จะตัดโลหะเปนแนวตัดยาวเทาเสนรอบวงพอดี  ความเร็วตัดมีหนวยเปน  เมตร/นาที  หลักเกณฑ
การเลือกใชความเร็วตัดมีดังนี้ คือ 

1)วัสดุที่ใชทําเครื่องมือตัด (Cutting  tools) ที่ทํามาจากเหล็กรอบสูง (High  Speed  Steel) สามารถใช
ความเร็วตัดเปน 2 เทา ของความเร็วตัดของมีดที่ทํามาจากวัสดุเหล็กคารบอน สวนวัสดุคมตัดที่มีสวนผสมพิเศษ
ออกไปสามารถใชความเร็วตัดไดกวาเหล็กรอบสูง 

2)ชนิดของวัสดุ (Material) ที่จะนํามาทําการตัดเฉือน โดยท่ัวๆไปวัสดุงานที่แข็งมากจะใชความเร็วตัดชา
กวาวัสดุที่ออนกวา 

3) รูปรางของคมตัด ( Form  Cutting  Tool) มีผลตอการทํางานมาก เชน มีดตัดงานขาดจะใชความเร็วรอบ
ต่ํากวามีดกลึงปอกผิว 

              4) ความลึกในการตัด (Depth  of Cut ) ถาปอนตัดลึกจะใชความเร็วรอบนอยกวาปอนตัดตื้น 
5) อัตราปอน ( Rate of Feed) ในการปอนตัดงานหยาบ เชน อัตราปอน 3 มม./รอบ ความเร็วที่ใชในการตัด

จะต่ํากวาการปอนตัดขั้นสุดทาย เชน อัตราปอนตัด 0.13 มม. เปนตน จะใชความเร็วรอบไดสูง 

6) การระบายความรอน (Cutting    lubricant) ความเร็วตัดของวัสดุบางชนิดอาจเพิ่มใหสูงขึ้นไดเมื่อมีการระบายความ
รอนที่ถูกตอง ซึ่งสารระบายความรอนนี้ จะชวยรักษาอุณหภูมิของคมตัดไมใหรอนสูงเกินไปขณะทํางาน 

   
 
 

 



บทท่ี 3 
วิธีดําเนินงาน 

1.1 วัสดุอุปกรณ 
3.1.1 เหล็กแผน 12 mm.                                                               ราคา  202 บาท 
3.1.2 แมแรงกระบุก 20 ตัน                                                           ราคา  1,200  บาท 
3.1.3 เพลาขาว 1x 1.20                                                                  ราคา  490 บาท 
3.1.4 รางน้ํา                                                                                    ราคา  451 บาท 
3.1.5 เหล็กแผนสี่เหล่ียม 3 ตวั 35 ซม.                                            ราคา  1ม120 บาท 
3.1.6 เพลาทองเหลือง                                                                      ราคา  304 บาท 
3.1.7 แปบดํา                                                                                    ราคา  45 บาท 
3.1.8 เพลาขาว                                                                                 ราคา  20  บาท 
3.1.9 หัวนอต m20 x2.5                                                                   ราคา  72 บาท 
3.1.10 สติมเหลือง                                                                             ราคา  20 บาท 
3.1.11 ลัชเปรช                                                                                  ราคา 120 บาท 
3.1.12 สลักเกลียว                                                                             ราคา  285 บาท 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



3.2 ขั้นตอนการดําเนินงาน 
ขั้นตอนในการปฏิบัติงาน 
1.กลึง กัดงานใหไดขนาดตามแบบที่ไดกําหนดไว  ดังภาพขางลางนี้ 

 

         
                                                            ภาพที่ 6  -7 กลึงเกลียวเพลา 

 

          
                                                         

ภาพที่ 8-9 กลึงบูช และตกแตงงาน 
เมื่อไดเขียนแบบเรียบรอยแลวทําการกลึง กัด ไส  เชื่อมชิ้นงาน ตางๆ โดยแบงกันทําแลวแตความถนัด 

2.นํากระบอกอัดไปเจาะรูเล็กๆ เพื่อเปนรูที่ใหน้ํามนัไหลออกมา 
 

        
                                                             

ภาพที่ 10-11 เจาะชิ้นงาน 



             เมื่อไดขนาดที่กําหนดแลวนํากระบอกอัด มาเจาะรูเพื่อใหเปนทางน้ํามันสบูดําไหลออกมา           
 3. ทดลองประกอบชิ้นงาน 

 

   
                                                          

ภาพที่ 11-12 ประกอบชิ้นงาน 
 
4. ผลงานที่สมบูรณพรอมทดสอบ 
 

 
 

ภาพที่13 เครื่องบีบสบูดํา 
 

 
 
 
 



3.3 แบบแปลน 

 
 

ภาพที่ 14 แบบแปลน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



3.4 ตารางบันทึกการทดสอบ 
 
ลําดับ ผลการทดสอบ 
1 จากการทดสอบโดยการนําเมล็ดสบูดําจํานวน170 กรัม  ไดน้ํามันสบูดาํประมาณ 43 ลบ.ซม.  และกากสบู

ดําประมาณ 127 กรัม 
2 จากการทดสอบโดยใชเครื่องยนตดเีซลขนาดเล็กคูโบตา ET 70 ปรากฏวาเครื่องยนตเดินเรียบสม่ําเสมอ 

ไมมีการนอค สามารถเรงเครื่องยนตไดตามปกติและการใชน้ํามันสบูดาํสิ้นเปลืองนอยกวาน้ํามันดีเซล
เล็กนอย 

 
 

ตารางที่ 4 ตารางบันทึกการทดสอบ 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



บทท่ี 4 
คูมือการใช 

 
วิธีการใชเครื่องบีบสบูดํา 

1. นําเมล็ดสบูดํามาโขลกใหละเอียด 
 
 

 
 

ภาพที่15 ตําเมล็ดสบูดํา 
 

2. ติดตั้งเครื่องบีบน้ํามันแลวหมุนเกลยีวใหแนน 
 

 
 

ภาพที่16 ประกอบเครื่องบีบสบูดํา 
 
 



  3.โยกแมแรงขึ้นเพื่อบีบอัดใหน้ํามนัไหลออกมา 

 
 

ภาพที่ 17 หมนุเกลียวใหแนน 
 

 4. น้ํามันสบูดาํไหลออกมาดงัภาพ 
 

 
 

ภาพที่18 น้ําสบูดําที่บีบได 
 

 
 
 
 
 



บทท่ี 5 
บทสรุป 

5.1 สรุปผลการดําเนิน 
    จากการที่ไดทําเครื่องบีบสบูดําขึ้นมานี้ หลังจากไดทดลองประสิทธิภาพของเครื่องแลวสรุปไดดงันี้ 

5.1.1 เครื่องสามารถบีบอัดเมล็ดสบูดําได 1 กิโลกรัมตอคร้ัง 
5.1.2  เครื่องสามารถบีบอัดเมล็ดสบูดํา4 กโิลกรัมไดน้ํามนัสบูดํา 1ลิตร 
5.1.2 นอกจากบีบเมล็ดสบูดําแลวยังสามารถบีบเมล็ดปาลมได 

 
5.2 ปญหาและอุปสรรค 

5.2.1 วัสดุอุปกรณมีราคาแพง และหายาก 
5.2.2 วัสดุบางชิ้นตองสั่งชื้อเอง เพราะไมสามารถทําเองไดเปนเหตุใหตนทุนสูงขึ้น 
5.2.3 เครื่องไมเครื่องมือในโรงงานไมเพียงพอทําใหการทํางาน ยากขึน้ 
 

5.3 ขอเสนอแนะ 
               5.3.1 เครื่องมีขนาดเล็กดั้งนั้นจึงบบีเมล็ดสบูดําไดคร้ังละไมมาก กวาจะไดน้ําสบูดําจึงใชเวลาคอนขาง
นานพอสมควร 
               5.3.2  ตัวรองน้ําสบูเล็กเกินไปทําใหน้ําสบูดําไหลไดไมสะดวก 
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ภาคผนวก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ภาพการปฏิบตัิงานการทําเครื่องบีบสบูดาํ 
 

 
ภาพที่  19 ตกแตงชิ้นงาน ภาพที่ 20 เชื่อมชิ้นงาน 

  

ภาพที่ 21 กลึงชิ้นงาน ภาพที่ 22 ออกแบบชิ้นงาน 

ภาพที่ 22 ประกอบชิ้นงาน ภาพที่ 23 กลึงชิ้นงาน 
 

 


